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AVVERTENZE

Tutti i prodotti RIMOLDI, ai quali fa riferimento il presente libretto
istruzioni, sono completi di tutte le protezioni antinfortunistiche, previste
dalle leggi vigenti.

Pertanto i dispositivi di sicurezza montati non devono essere rimossi se
non per operazioni di manutenzione, da eseguirsi sempre a motore disinse-
rito dalla rete d’alimentaziene, agendo sull’interruttore apposito.

Anche i silenziatori montati nell’impianto pneumatico sono considerati
dispositivi di sicurezza e come tali devono essere puliti se mal funzionanti.
ma non esclusi.

Durante le operazioni di sostituzione dell’ago, del piedino, della placca ago,
del crochet, di infilatura ed ogni qualvolta si deve accedere all'interno della
macchina, il motore devessere disinserito dalla rete d’alimentazione,
agendo sul relativo interruttore.

L’inosservanza di una di queste regole basilari, potendo compromettere
I’ mtegrlta fisica- di chi opera, comporta inevitabilmente ad assumerne
anche la relativa responsabxllta

PREMESSA

In questo libretto sono contenute alcune note relative all'installazione,
messa a punto e manutenzione ordinaria dell’unitd automatica RIMOLDI
UR 20-020/A.

I prodotti RIMOLDI sono sottoposti a scrupolosi controlli e rigorosi
collaudi che permettono di garantirne la durata e I'efficienza, ma queste
performances dipendono notevolmente dal modo col quale tali prodotti
vengono usati e dalla precisa manutenzione che sard destinata ad essi.
Attenendosi sempre all'uso di RICAMBI ORIGINALI RIMOLDI, gl
unici che offrono la stessa garanzia di qualitd dei particolari montati in

origine, si pud essere sicuri di mantencre alti nel tempo la funzicnalitd
R S/
ed il valore commerciale di tali prodot
‘e
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CARATTERISTICHE DELL'UNITA’

L'UR 20-020/A & una unita brevettata per orlare in vita indumenti tubolari in tessuto
di maglia quali ad esempio, slips, mutandine femminili, pantaloni di pigiama, tute
sportive, ecc. con l'inserimento contemporanec nell’orlo di un anello elastico di altezza
compresa tra 8 e 30 mm.

Si possono orlare indumenti con sviluppo periferico in tensione compreso tra 960 e
1720 mm. Se I'indumento da orlare é attraversato da cuciture trasversali inestensibili,
(esempio, pantaloni pigiama e tube sportive), é necessario tenerne conto durante la
messa a punto delle pinze portalavoro, perche potrebbero scarrucolare t'indumento in
corrispondenza dei rulli diagonalmente opposti.

La distanza tra i rulli diagonalmente opposti da tenere praticamente presente e compresa
tra 295 e 640 mm (fig. 1).

La posizione della macchina per cucire sul proprio supporto & regolabile per permettere
{'impuntura dell’elastico con un ago solo oppure per lasciarlo libero all’interno dell’orlo.
L'impuntura é possibile a partire da un'altezza d’elastico non tensionato di circa 10 mm.
Con I'impiego di un anello di para o di altro materiale molto restringibile alla tensione,
e pure possibile ottenere un orlo “pieno’’ ed in rilievo.

DATI TECNICI

Peso: 290 kg In‘gombro: cm 180 x 180 x 150 (h)

Pressione aria compressa: 6 bar (atm) Consumao aria: 150 Ni/min

Motore: EFKA VARIOSTOP VD12/8H2 ad una posizione ago e comando
dispositivo tagliafili

Dati di targa: trifase

tensione alimentazione: 220/380 V (per altre. tensioni, fare

richiesta specifica) .o

potenza: 3/4 HP = 550 W )

frequenza: 50 Hz Velocita: 2800 giri/min
60 Hz : 3400 giri/min

Macchina per cucire: 171-11-2MN-01 punto ornamento a due aghi tipo 406, senza
copertura

trasporto differenziale ' S -~
coltelli rifitatori
aghi: finezza 80
punta SEI
Lunghezza punto: 2,8 — 1,4 mm punti per pollice: 9 — 18

Velocita di funzionamento: 5500 giri/min.

Dimensione minima delle pinze porta lavoro
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COMPOSIZIONE DELL'UNITA’

Essa é composta da:

Struttura tubolare di supporto con barra posteriore di protezione;

Stazione di carico (fig. 2) equipaggita con: pulsantiera di comando unita 1;
pulsantiera di comando ciclo 2; bracci orientabili di supporto 3 per gli elastici,
spostabili in posizione pil alta 4; dispositivo tendielastico 5; rubinetto a corsoio 11
per Vesclusione dello scarico automatico dell'indumento cucito ed il ritorno di
quest'ultimo alla stazione di carico per un eventuale controllo della cucitura o
per lo scarico manuale dell indumento;

Stazione posteriore di cucitura (fig. 3) contrapposta alla staziore di cucitura e
provvista di supporto e piedistallo 6 per la macchina:

Dispositivo transfer 7 eqguipaggiato con due gruppi A e B di pinze portalavoro,
diametralmente contrapposte;

Armadio laterale 8 per i comandi elettrici e pneumatici;

Cassetta 9 per la sistemazione delle bobine con diametro fino a 130 mm, equipag-
giata con distanziali da inserire sotto alle bobine;

Dispositivo retrattile stendigambali 10, fornibile a richiesta, da impiegarsi soltanto
con indumenti lunghi per favorirne la rotazione.

Cassetta raccolta ritagli (trasparente) e cuffia di tela con bordi elasticizzati per la
chiusura della cassetta. [l tubo convogliatore dei ritagli non dev'essere immerso
nella cassetta piu di 50 mm dal bordo superiore;

Regolfatori di portata su tutti gli azionatori pneumatici per regolarne la velocita
d'intervento.




INSTALLAZIONE DELL'UNITA’

L'unita deve lavorare con le barre di quida del dispositivo transfer perfettamente

orizzontali.

La verifica si effettua nel modo indicato in fig. 4.

Procedimento: )

— appoggiare una livella sulla spalla 1 e operare sui due corrispondenti piedini
d’appoggio 2 fino ad ottenere il livellamento;

~ effettuare il livellamento tra le due spalle, ponendo la livella sulle due barre di
guida 3 con l'ausilio di una barra d'appoggio 4 e registrare il solo piedino 5;
— completare il livellamento, appoggiando la tivetla sulla spalla 6 e registrando il

restante piedino d’appoggio.

POSTERIORE




STAZIONE DI CARICO

Dispositivo tendielastico (fig. 5).

Questo dispositivo é costituito da quattro elementi tenditori 1 disposti a quadrilatero

e pneumaticamente spostati per caricarvi un elastico da depositare sull’ indumento da

orlare,

| tenditori 1 sono montati in coppia su aste verticali 2 le quali sono provviste di morsetti

d’estremita 3 e 4 perlaloro registrazione in distanza.

| due tenditori superiori si possono registrare in altezza rispetto ai tenditori sottostanti,

cosi da adattare le dimensioni del dispositivo tendielastico alle misure deli’elastico
‘aricare,

ATTENZIONE: Le aste 2 devono essere posizionate sul medesimo valore indicato sulla
scala millimetrata delle pinze portalavoro.

Pulsantiere di comando
Pulsantiera di comando unita (fig. 6) con pulsante luminoso verde 1 MARCIA e
pulsante rosso 2 ARRESTO EMERGENZA.

ATTENZIONE: Prima di premere il pulsante MARCIA, accertarsi che il dispositivo

transfer sia spostato completamente verso la parte posteriore dell’unita e sia aflineato

con la macchina al fine di evitare dannosi colpi contro i fine corsa e contro ta macchina
stessa.

Pulsantiera di comando ciclo (fig. 7) con pulsante nero'3 AVVIAMENTO il quale

viene usato nel modo seqguente:

— premuto una prima volta, fa aprire il dispositivo tendielastico e fa spostare le
pinze portalavoro nella posizione di carico dell'indumento;

— premuto una seconda volta, fa allontanare le pinze portalavoro caricate e fa
chiudere il dispositivo tendielastico per depositare |'elastico sull'indumento e fa
ruotare e pinze verso la stazione di cucitura.

La pulsantiera di comando ciclo porta pure il pulsante luminoso blu 4 BLOCCO ROTA-

ZIONE che blocca la rotazione del dispositivo transfer in caso di necessita.

In questa situazione & possibile riportare le pinze portalavoro nella stazione di carico

per un controlio, premendo il pulsante AVVIAMENTO,

Per ripristinare il ciclo, si premono nuovamente il pulsante blu ed il pulsante

AVVIAMENTO.




STAZIONE DICUCITURA

Macchina per cucire e suoi componenti ausiliari,

L.a macchina é corredata con:

piastra d'appoggio regolabile tramite vite 1 (fig. 8), raggiungibile attraverso apposito
foro praticato nella parete coprimotore, per spostare la macchina al fine di
impuntare o no |'elastico; .
soffiatore regolabile 2 {fig. 9) per gonfiare l'indumento e favorirne la rotazione
durante fa cucitura deil’orlo;

gruppo guida orfo 3 ed elemento mobile di contrasto per dispositivo a forbice;
dispositivo a forbice per il taglio trasversale del tessuto e dispositivo rifilatore di
quest’ultimo portati da un supporto scorrevole sotto la piastra P:

soffiatore regolabile nel gruppo guida orlo 3 diretto verso gli aghi;

soffiatore regolabile” srototatoYé 4 diretto sull’esterno dell’orlo per mantenerne
stesa la parte riswoltata davanti ai coltelli rifilatori:

fotocellula a rifrazione per avvio ciclo di cucitura disposta all'interno del coperchio
laterale;

soffiatore intermittente per pulire la piastrina catarifrangente 5 delia fotocellula;
gruppo aspiratore per evacuazione dei ritagli di tessuto;

tastatore meccanico a scatto o paletta 6 davanti aglt aghi ed inseribile tra elastico
e parte risvoltata del tessuto per rilevare 'arrivo dell’orlo gia cucito e segnalare la
conclusione del ciclo;

dispositivo di sgancio del crochet per effettuare il salto dei punti all'inizio della
cucitura (tratto senza cucitura 30 mm, ricuperato alla fine);

dispositivo di controllo dei fili 7 (casse-fil) che rileva sia la rottura che un eventuale
allentamento prolungato degli stessi.

Solo in caso d'emergenza emette un segnale che viene tenuto in debito conto solo
dopo un breve tempo dall’inizio della cucitura e per tutta la durata della stessa.
Nell'apparecchiatura elettrica si verifica la medesima condizione che si determina
premendo il pulsante EMERGENZA (PE).

dispositivo tagliafili sotto alla placca ago;

gruppo guide superiori 8 che servono per mantenere in forma ed allineato I'orlo
tra i rulli superiori,

Questo gruppo comprende una guida corta fissa da impiegarsi con i rulli posizionati
in basso ed una guida Iung?,riba'liabile pneumaticamente, da impiegarsi con i rulli
posizionati in alto. .

pedalina ausiliaria alzapiedino 12 (visibile in fig. 3) impiegabile durante le prove di
cucitura,

Motore d’azionamento Vo
Il motore viene comandato dall’apparecchiatura elettrica CM COMANDO MOTORE e
comanda direttamente il taglio dei fili e la conclusione del ciclo di cucitura attraverso
l'apparecchiatura elettrica CT COMANDO TAGLIO FILI,




Scatola di controllo 8H2 (fig. 10)

b1 presa per il collegamento con il sincronizzatore P2-1
b2 presa per il collegamento del gruppo frizione-freno elettromagnetici
b3 presa per il collegamento con i morsetti 34 all’elettrovalvola EV-RASA di

comando del dispositivo tagliafili
b10  presa per il collegamento con i morsetti 1-2 al relé A 31 e con i morsetti 2-3
al relé A32 di comando marcia-arresto macchina

P1 potenziometro per selezionare il valore della velocita di posizionamento degli
aghi tra 180 e 140 giri/min !

P2 potenziometro per selezionare il valore della velocita ridotta di funzionamento
della macchina

P4 potenziometro per selezionare la durata del comando dell’elettrovalvola

EV-RASA del dispositivo tagliafili. La durata del comando é selezionabile tra
40 e 400 millisecondi.

Collegamenti esterni delle prese b3 e b10 (fig. 11)

M i corrisponde all’elettrovalvola EV-RASA di comando del dispositivo tagliafili
b57  corrisponde al contatto A 31 del circuito elettrico CM COMANDO MOTORE
b58  corrisponde al contatto A 32 del circuito elettrico CM COMANDQ MOTORE

con b57 aperto — b58 indifferente la macchina é ferma

con b57 chiuso — b58 chiuso = la macchina funziona a velocitd ridotta il cui
valore é regolato dal potenziometro P2
con b57 chiuso — b58 aperto = fa macchina funziona alla velocitd massima

N.B. Per eliminare fa fase “velocita ridotta’’ del ciclo é necessario isolare elettrica-
mente il ponte D sul pannello A/M.

Sincronizzatore P2-1 (fig. 12}

1 Disco con finestrella {inattivo)

2  Disco con finestrella per I'unico posizionamento aghi previsto
3  Induttori rilevatori della finestrella A

4  Coperchio del sincronizzatore

A Finestrella dei dischi

Questo sincronizzatore effettua il posizionamento degli aghi solo con il disco 2
(disco esterno), mentre il disco 1 é inattivo.

Per attenere un corretto posizionamento occorre far coincidere la finestrella A con
gli induttori 3 del sincronizzatore guando gli aghi si trovano nelia loro posizione pid
alta,

Attenzione: Al fine di evitare possibili danni al coltello tagliafiti ed agli aghi, prima di
procedere alla messa a punto del disco 2 occorre staccare la spina della presa b3 oppure
togliere I'aria compressa,

2V 0V 24V




DISPOSITIVO TRANSFER

Caratteristiche

Questo dispositivo & montato scorrevoimente su due barre di guida 1 (fig. 13) ed &
equipaggiato con un gruppo di comando traslazioni per spostare le pinze portalavoro
rispetto alle stazioni di carico e di cucitura, parailelamente alla macchina, e con un
gruppo di comando rotazioni di 180°, altermate nei due sensi per scambiare di
posizione tra loro le pinze portalavoro A e B,

Gruppo di comando traslazioni
Questo gruppo € formato dal cilindro traslatore 2 per i grandi spostamenti, da due
5 .
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posizionatore 3 per lo spostamento rigotto di 40 mm richiesto dalla posa dell’elastico
sull'indumento. e,

Gruppo di comando rotazioni

Questo gruppo é formato dalle ruote dentate 4 e 5 e dalla catena di trasmissione 6

fa quale viene azionata dal pistone 7 del cilindro trasversale 8 tramite il blocchetto 9

e sotto il controllo di due microinterruttori M4,

La ruota dentata 4 e solidale con la struttura che supporta sulle estremita i gruppi di

pinze portatavoro A e B.

I due microinterruttori M4 e M5, in risposta al loro stato (aperto-chiuso) indicano quale

delle due pinze portalavoro si trova nella stazione di carico; tali microinterruttori sono

attuati dall’azionatore T,

Dopo ciascuna rotazione del dispositivo transfer, le pinze portalavoro A e B devono

trovarsi perfettamente allineate con la macchina e questa condizione viene controliata

dall’apposita piastra di riscontro 10 {fig. 14}, prevista su ciascun gruppo di pinze, la

quale deve entrare liberamente nella finestra 11 portata dalla piastra posteriore 12 che

supporta le barre di guida 1.

Per regolare I'allineamento é necessario:

— accedere alle viti 13 che serrano il blocchetto 9 ed allentarle;

— avvitare o svitare lo stelo del pistone 7 con un cacciavite infilato negli appositi fori
allineati 14 e 15, fino ad ottenere !'allineamento della piastra di riscontro 10 con
la finestra 11;

— serrare nuovamente le viti 13, ruotare manualmente il dispositivo transfer e
verificare che anche l'altra piastra di riscontro entri liberamente nella finestra.

Nel caso di interferenza tra piastra di riscontro 10 e piastra posteriore 12, allentare il

grano di fissaggio 16 (fig. 15) e ruotare in uno o nell’altro senso la ghiera di fine corsa 17

del pistone 7; serrare di nuovo il grano di fissaggio.

ATTENZIONE: Durante queste regolazioni, spegnere l'interruttore generale e lasciare
in circolazione soltanto I’aria compressa quando si ruota a mano il dispositivo transfer;
riaccendere l'interruttore generale per verificare automaticamefite le due posizioni.




Gruppo pinze portalavoro

Ciascun gruppo di pinze portalavoro comprende due supporti verticali 1 (fig. 16) i quali

sono montati reciprocamente regolabili sulla barra trasversale 2.

| supporti verticali 1 portano un albero 3 sul quale sono montati in coppia i rutli

inferiori 4 e quelli superiori 5 che formano il quadrilatero sul quale caricare |'indumento

da cucire,

Sono previste due serie di rulli:

— corti per 'orlatura in vita di slips, mutandine femminili, ecc;

— lunghi per I'orfatura in vita dei pantaloni di pigiama, tute sportive, ecc.

Ciascun rullo & montato a scatto sul proprio perno di supporto per cui é sufficiente

premere |'apposita molla e tirarli con forza per sfilarli.

Le posizioni dei supporti verticali 1 sono indicate in valore su apposite scate millimetrate

6 ed a questi valori devono essere posizionate le corrispondenti aste del dispositivo
vdielastico (vedere STAZIONE DI CARICO).

La regolazione della posizione dei supporti verticali 1 si esegue ructando verso Valto le

maniglie 7 che i serrano sulle barre trasversali 2 e spostandoli reciprocamente in

funzione dello sviluppo dell'indumento da orlare (vedere CARATTERISTICHE

DELL'UNITA").

Dopo ogni regolazione dei supporti verticali, riportare le maniglie 7 perfettamente

orizzontali per evitare interferenze con le traverse della struttura di supporto.

ATTENZIONE: Finché lo sviluppo periferico dell’indumento lo permette, é consiglia-

bile posizionare i supporti verticali di destra il pil vicino possibile alla macchina per

cucire al fine di favorire I'azione del soffio stotolatore.

I rulli superiori 5 di entrambe le pinze A e B possono essere portati nella posizione
inferiore 8 per adattare le dimensioni del quadrilatero alle misure piu piccole degli
indumenti.

I movimenti degli alberi 3 sono comandati da azionatori pneumatici 9.

Ogni rullo e abbinato esternamente con una guida risvoltatrice 10 comandata da un
azionatore pneumatico 11.

La posizione di ciascuna guida € regolata da un puntale di fermo 12 portato da una
ghiera 13 che € spostabile sull'azionatore 11,

Le guide risvoltatrici servono da battuta per posizionare I'indumento prima della posa
dell’elastico e per risvoltare il tessuto sull’elastico lungo tutta la circonferenza.

Le guide verticali 14 servono a mantenere posizionato i'orlo durante la cucitura.



Posizionamento guide risvoltatrici in funzione dell‘altezza elastico.
Il posizionamento viene eseguito per stabilire la distanza fra elastico e guide risvoltatrici
di ciascun gruppo di pinze.

Prima di operare, disporre l'interruttore MOTORE su “OFF"" (interruttore 2 di fig. 18)
che esclude il funzionamento della macchina.

Dopo questa operazione precauzionale, caricare un elastico sul dispositivo tendielastico
e premere una prima volita il pulsante AVVIAMENTO; senza caricare |'indumento sui
rulli, premere una seconda volta il pulsante AVVIAMENTO per far depositare I'elastico
e far ruotare le pinze verso la stazione di cucitura; posizionare ciascuna guida risvolta-
trice ad una distanza dall'elastico di poco superiore allo spessore del tessuto ed eventuali
bordature applicate sull'indumento, . R ’

Dopo questa operazione, posizionare le due guide Verticali che controllano la forma-
zione dell’orlo tra i rulli, nonché la g@ida superiore (gruppo 8 di fig. 9) corrispondente
alla posizione dei due rulii superiori. .

A questo punto far girare a mano uno dei rulli e verificare il comportamento dell’ela-
stico il quale non deve avvicinarsi, ma soprattutto non deve allontanarsi dalle quattro
guide risvoltatrici durante fa rotazione. i

Le medesime operazioni di posizionamento devono essere ri{Jetute anthe sull’altro
gruppo pinze.

Posizionamento guida dell’orlo

Questo posizionamento viene eseguito per allineare fa guida dell’orlo 15 {fig. 16) con le
guide verticali 14 e fe guide risvoltatrici 10.

Prima di operare, disporre |'interruttore MOTORE su "OFF" (interruttore 2 di fig. 18)
che esclude il funzionamento deila macchina,

Allentare il pomolo P (fig. 16) ed allontanare completamente la guida dal piedino.
Caricare un elastico sul dispositivo tendielastico ed operare con il pulsante AVVIA-
MENTO fino ad inseririo sotto il piedino pressore della macchina.

Avvicinare la guida all’elastico, tenendo presente che la distanza che si separa viene
determinata dallo spessore del tessuto e da eventuali bordature applicate sull indumento,
e che tale distanza e la medesima che separa I'elas®o dalle guide risvoltatrici.

Bloccare quindi fa guida con il pomolo P.

Durante queste operazioni far attenzione di non coprire accidentalmente fa fotocellula
al fine di evitare I"abbassamento del piedino pressore.

Regolazione quantita di tessuto risvoltato

Ogni guida risvoltatrice di ciascun gruppo pinze e dotata di un limitatore filettato 16
contro cui viene posto I'indumento per determinare la quantita di tessuto da risvoltare
sull’elastico.

I limitatori devono essere regolati in modo da risvoltare il tessuto in quantita legger-
mente maggiore dell’altezza elastico per poterlo rifilare su tutta la lunghezza ed ottenere
cosi un orlo di ottima qualita.

]
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ARMADIO DEI COMANDI PNEUMATICI ED ELETTRICI

Parete anteriore
Questo armadio presenta sulla parete anteriore l'interruttore elettrico generale (IG)
ed il pannello comandi (fig. 17) sul quale sono visibili i potenziometri:

PT6 CONTROLLO FINE CICLO -serve da sicurezza per interrompere il funzionamento
della macchina qualora il tastatore meccanico (paletta) non dovesse intervenire al
momento opportuno. Viene regolato su un tempo di poco superiore a quello
effettivo di cucitura.

PT7 DURATA SOFFIO TASTATORE - serve a regolare la durata del soffio che
inserisce il tastatore meccanico tra l'elastico e la parte risvoltata dell’orlo.

Una spia luminosa rimane accesa per tutta la durata del soffio.

PT2 RITARDO ROTAZIONE - serve a regolare il ritardo della rotazione del dispositivo
transfer dopo fa posa dell’elastico sull indumento.

PT3 DURATA DEPOSIZIONE ELASTICO - regota it tempo di favoro del dispositivo
tendielastico da 0 a 5 sec.

PT6 RITARDO ARRESTO TESTA - serve a ritardare la fermata della macchina per

= Completare il ciclo di cucitura dopo che il tastatore meccanico € stato spostato
dall’orlo gia cucito.

Il pannello é completato da:

1 — Contatore pezzi cuciti
2 — Lampada spia verde {accesa da IG)



Parete posteriore (fig. 18)
La parete posteriore dell'armadio presenta il panneilo dei comandi per le operazioni
speciali;
1 — Selettore AUTOMATICO-MANUALE -
posizione “automatico’: I'unita funziona regolarmente in ciclo
automatico
posizione “manuale’’, funziona solo la macchina se si preme il
pulsante “COMANDO MANUALE"
2 — Pulsante COMANDO MANUALE - serve a far funzionare la sola macchina per
eventuali controlli
Interruttore MOTORE - serve a disinserire il motore dalia rete di alimentazione
quando si opera sulla macchina per infilarla, per regolare i suoi accessori,
nonché per altre operazioni nella stazione di cucitura.
4 — SOFFIO SOSTENITORE CAPO - regolatore di portata per variare la spinta del
soffiatore 2 (fig. 9) sull’indumento
5 - ASPIRARITAGLI - regolatore di portata per variare la forza d'aspirazione sui
ritagli di tessuto prodotti dai coltelli rifitatori
6 - SOFFIO RISVOLTATORE - regolatore di portata per variare la spinta sulla faccia
inferiore della parte risvoltata dell'orlo

7 _ GRUPPO FRL - filtro-riduttore-lubrificatore con regolatori di pressione e mano-
metri per il controllo dell’aria compressa.
8 — Soffiatore manuale - per la pulizia & normalmente inserito nell’apposita sede 9

|l manometro 10 attraverso al quale passa aria non lubrificata, come pure il manometro
11 attraverso al quale passa aria lubrificata per azionare i cilindri pneumatici, dovranno
indicare una pressione non inferiore a 6 bar.
I lubrificatore 12 deve essere riempito con lo stesso olio impiegato per la lubrificazione
della macchina. Una giusta lubrificazione dell'aria si ottiene con una goccia d'olio,
visibile attraverso la cupolina 13, ogni 20—30 cicli di lavoro; la regolazione si effettua
n la vite 14. .
.| gruppo filtro vi & il rubinetto 15 che funge da interruttore generale per l'aria
compressa,

DISPOSITIVO RETRATTILE STENDIGAMBALI

Questo dispositivo non richiede particotari regolazioni durante la sua installazione.
Quando si fissa il blocchetto d’'unione 1 (fig. 19) sull’asta del pistone d'azionamento,
é buona norma muovere manualmente il dispositivo tra la posizione retratta e quella
stesa per verificare che i blocchetti inferiori 2 e quelli superiori 3 non tocchino la
parete verticale coprimotore 4.

Per escluderio dal funzionamento, € sufficiente chiudere il rubinetto 5, spingendo
il suo corsoio 6.




CICLO DI LAVORO DELL'UNITA" — fasi preliminari

Dispositivi

Posizione di funzionamento

Elementi di comando

Tendielastico

Chiuso: tenditori avvicinati (fig. 20)

Aperto: tenditori allontanati (fig. 21}

EV3 diseccitata

EV3 eccitata

Pinze portalavoro A

Aperte: rulli paratleli

Chiuse: rulli orientati verso l'interno

EV7 diseccitata

EV7 eccitata

Pinze portalavoro B

Aperte: rulli paralleli

Chiuse: rulti orientati verso |'interno

EV4 diseccitata

EV4 eccitata

Guide risvoltatrici
pinze portalavoro A

posizione di riposo

azionate per formare orlo

EV4 eccitata

EV4 eccitata

Guide risvoltatrici
pinze portalavoro B

posizione di riposo e

azionate per formare 'orlo

EV7 diseccitata

EV7 eccitata

Dispositivo transfer

trastazione parallela alla macchina verso stazioni
di carico e di cucitura comandata dal pistone 2

traslazione parziale (40 mm) a ritroso
comandata dal pistone 3

trastazione completa a ritroso comandata

EV?2 eccitata
M2 chiuso
EV2 eccitata
M2 aperto

EV1 diseccitata
M1 aperto

EV1 eccitata
M1 aperto

EV1 eccitata EV2 diseccitata

dal pistone 2 M1 chiuso M2 aperto
rotazione di 180° comandata dal pistone 8 EV8 diseccitata pinze portalavoro A nella stazione di carico;
M4  chiuso M5 aperto pinze portalavoro B nella stazione di cucitura
EV8 eccitata pinze portalavoro B nella stazione di carico;
M4  aperto M5 chiuso pinze portalavoro A nella stazione di cucitura
Supporto scorrevole posizione di riposo EV 10 diseccitata -
per dispositivo a forbice [ ————m—-rr——m—-rr—_— —
e coltelli rifilatori posizione di tavoro EV10 eccitata
Dispositivo a forbice taglio trasversale EV 11 eccitata
Tastatore meccanico inserimento tra elastico e orlo EV 13 eccitata
ritorno verso posizione di riposo copertura SENS 2
Dispositivo tagliafili EV RASA
Piedino pressore sollevamento EVO eccitata .

an




Funzionamento

Dopo aver dato corrente all’'unitd mediante la chiusura dell’interruttore generale {1G),

si preme il pulsante MARCIA (PM) per mettere in tensione tutti | circuiti elettrici e per

predisporre (azzerare) |'apparecchiatura elettrica al fine di mettere anche il circuito

pneumatico sotto pressione attraverso I'elettrovalvola EV- LINEA.

La fase di azzeramento serve per far riconoscere all'apparecchiatura, con I'ausilio dei

microinterruttori M4 e M5, quale delle pinze portalavoro, A oppure B, si trovi nella

stazione di carico e conseguentemente predisporre I'elettrovalvola EV8,

In seguito ad operazioni di normale manutenzione o di messa a punto, puo verificarsi

il caso che il dispositivo transfer non si trovi in una posizione operativa ben definita,
Jjuesta situazione, I'apparecchiatura elettrica interpreta la posizione del dispositivo

transfer come se si trovasse con “le pinze portalavoro A posizionate nella stazione di

carico”’ e quindi ne comanderebbe i movimenti necessari per raggiungere tale posizione.

Questa situazione é pericolosa per i colpi che il dispositivo transfer prenderebbe, muo-

vendosi, contro i fine corsa e per quelli delle pinze contro la macchina,

Pertanto é consigliabile allineare il dispositivo transfer con la macching e spingerlo

completamente indietro prima dj premere il pulsante MARCIA,

ATTENZIONE: Premendo il pulsante MARCIA, si ha la chiusura automatica del

dispositivo tendielastico,

Dopo ta fase iniziale di azzeramento, si carica un anello elastico sul dispositivo tendi-

elastico come indicato in fig. 20 e si preme una prima volta il pulsante AVVIAMENTO

per aprire il dispositivo tendielastico, caricato e per avvicinare il gruppo pinze porta-

lavoro alla effettiva posizione di carico (EV1 diseccitata - EV2 eccitata - M1 aperto -

M2 chiuso),

Mentre viene caricato il primo indumento sulle pinze (fig. 21), nella stazione di cucitura

é tutto fermo perche le altre pinze sono scariche.

Ultimate le operazioni di carico, si preme una seconda volta il pulsante AVVIAMENTO
dare il via alle fasi sequenti;

— spostamento parziale a ritroso del dispositivo transfer {(EV1 eccitata - EV2 eccitata -
M1 aperto - M2 aperto).

— chiusura del dispositivo tendielastico conseguente alla copertura del sensore di
prossimita SENST, e deposito dell’anello elastico sull'indumento (EV3 diseccitata).

Dopo un tempo regolato tramite il temporizzatore TEMPO DEPOSIZIONE ELASTICO

(PT3), lo spostamento a ritroso del dispositivo transfer prosegue fino al raggiungimento

della posizione di rotazione.

Durante questo spostamento, SENST viene scoperto ed il segnale di scopertura comanda

impulsivamente I'elettrovalvola EV4 che mette in funzione le guide risvoltatrici delle

pinze caricate,

Contemporaneamente le pinze dell’altro gruppo vengono chiuse,

Quando la posizione di rotazione viene raggiunta, M1 si chiude ed inizia I3 temporizza-

zione regolata con RITARDO ROTAZIONE (PT2) al termine della quale il dispositivo

transfer ruota (EV8 eccitata).

[t ritardo della rotazione serve per controllare a vista la regolaritd dell’orlo,

Se questo non é ben formato, si preme il pulsante BLOCCO ROTAZIONE prima che il
dispositivo transfer ruoti e si preme il pulsante AVVIAMENTO per riawicinare le pinze
e sistemare |'orlo,

Ad operazione conclusa, si toglie il blocco premendo il pulsante BLOCCO ROTAZIONE
e si ripristina il ciclo premendo nuovamente il pufsante AVVIAMENTO,




.r
re

Durante la rotazione si carica un nuovo elastico e, a rotazione avvenuta (M5 chiuso -
M4 aperto), si preme il pulsante AVVIAMENTO per aprire il dispositivo tendielastico
ed avvicinare le pinze scariche per caricarvi un nuovo indumento,

Questo spostamento in avanti del dispositivo transfer permette alle pinze precedente-

mente caricate di posizionare I'indumento sotto al piedino pressore e di oscurare la

fotocellula che da il consenso per I'awio def ciclo di cucitura (M2 chiuso).

In questa circostanza si susseguono le sequenti fasi:

— abbassamento del piedino pressore (EV diseccitata);

— dopo un breye ritardo fisso, inserimento del supporto scorrevole portacoltelli

(EV10 éécitéta) e intervento impulsivo dell’elemento di contrasto al dispositivo

a forbice (EV11 eccitata) e azionamento del dispositivo a forbice per produrre il

taglio trasversale;

— inserimento del tastatore meccanico a scatto (paletta), tra elastico e parte risvoltata
dell’orlo, tramite un soffio comandato dall’elettrovalvola EV 13 che viene eccitata
contemporaneamente a EV10. [l goffio serve pure a rendere insensibile il tastatore
meccanico ai disturbi provocati da eventuali cuciture trasversali o sovVraspessori
dell'indumento. La durata del soffio é regolata dal temporizzatore DURATA
SOFFIO TASTATORE (PT17) tra 0 e 12 sec. che é visualizzata da una lampada
spia gialla sull’armadio e non deve cessare prima che l'ultima cucitura trasversale
o sovraspessore abbia superato il tastatore meccanico;

— dopo un ulteriore tempo fisso, inizia 'aspirazione dei ritagli di tessuto;

— funzionamento della macchina a bassa velocita per un tempo regolato da un tempo-
rizzatore (PT4) portato dal pannello A/H-1 esaurito il quale fa macchina viene
azionata alla massima velocita,

Mentre il ciclo di cucitura e in svolgimento, nella stazione di carico si procede a caricare

un nuovo indumento sul gruppo pinze presente ed a premere il pulsante AVVIAMENTO.

Se il ciclo non & ancora terminato, il comando viene memorizzato dail’apparecchiatura

elettrica,

Prima che il ciclo di cucitura termini, il tastatore meccanico a scatto viene spostato

dall'orlo gia gycitore durante lo spostamento giunge a coprire il sensore di prossimita

SENS 2 che comanda il ritorno alla posizione di riposo del supporto scorrevole porta-

coltellt, e la riduzione della velocita di funzionamento della macchina per un tempo

regolato dal temporizzatore RITARDO ARRESTO TESTA (PT5} trascorso il quale
fa macchina viene fermata con gli aghi in alto.

Nell'eventualita che il segnale derivante da SENS 2 non dovesse dar luogo alla conclu-

sione del ciclo di cucitura, quest'ultimo verrebbe ugualmente concluso dal temporizza-

tore CONTROLLO FINE CICLO (PT6), variabile da 0 a 16 sec., {a cui regolazione deve
tener conto del tempo effettivo che & necessario per svolgere I'intero ciclo, dall'inizio

alla fine. o

Durante il funzionamento normale dell’'unita, questo temporizzatore non interviene mai,

A conclusione di questa fase, il circuito connesso al motore emette un impulso di

comando che eccita I'elettrovalvola EV-RASA per |'attivazione del dispositivo tagliafili,

Dopo un breve tempo fisso si conclude il ciclo di cucitura con il sollevamento del

piedino.

Se il pulsante AVVIAMENTO e stato premuto in precedenza, il ciclo di tavoro verra
ripetuto senza interruzione alcuna, altrimenti verra iniziato premendo il suddetto
pulsante.

Con la ripetizione del ciclo, si verifichera lo scarico automatico dell'indumento cucito
allorché viene eccitata l'elettrovalvola EV4 conseguente alla scopertura di SENS 1.
Se si desidera scaricare alfa stazione di carico, occorre agire sul rubinetto a corsoio 11
di fig. 2.




MANUTENZIONE

Giornaliera:

— scarico dell’eventuale condensa depositata nei bicchieri del gruppo di regolazione
dell'aria;

— pulizia della reticella del motore;

— pulizia sommaria di tutti gli organi della macchina che concorrono al trasporto
ed alla formazione del punto;

— controllo del livello ofio.

timanale:
pulizia della griffa del trasporto, del salva ago posteriore ed anteriore e del crochet.

|

Mensite:
— lavaggio con acqua possibilmente calda degli elementi filtranti del gruppo di regola-
zione dell’aria compressa.

QOgni 3 mesi:

—  procedere alla sostituzione dell’olio della macchina ed alla pulizia dei filtri.
Per scaricare 1'olio, svitare il tappo di scarico B (fig. 22).
Per pulire il filtro principale, svitare le due viti D che fissano il tappo E.
Aiutandosi con una chiave filettata simile a quella illustrata, sfilare il tappo dal
suo foro, toglierne il filtro e tavarlo con benzina, poi soffiarlo con aria a bassa
pressione,
Dopo la pulizia, riavvolgere il filtro sul tappo e imbeverlo d'olio.
Prima di rimontare il tutto, accertarsi che l'anello di tenuta sia ancora efficiente
e correttamente inserito nella gola del tappo.
Per pulire il filtro anteriore & necessario rimuovere il piano di lavoro.
Dopa quest'operazione preliminare, allentare il grano portato dal manicotto E
(fig. 23) e sfilare il tubetto d'aspirazione con il dischetto H sotto al quale é posto
il filtro da pulire,
Procedere alla sua pulizia come indicato per il filtro principale.

RIFORNIMENTO LUBRIFICANTE

La macchina esce dagli stabilimenti senza lubrificante per cui & necessario, prima dell’av-
viamento, provvedere al suo rifornimento, impiegando OLIO Tipo 32 RIMOLDI Spe-
ciale per macchine per cucire industriali (Esso Standard TERESSO 32).

L'operazione si esegue svitando il tappo trasparente sul coperchio (fig. 24) e versando
circa 820 cc di lubrificante. .
Controilare che la lancetta dell’indicatore livello posto sulla parte inferiore del
montante, raggiunga la posizione MAX., Tenere presente che il movimento della fancetta
avviene dopo che sono stati versati circa i 2/3 delia quantita richiesta.
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