AVVERTENZE

Tutti i prodotti RIMOLDI, ai quali fa riferimento il presente libretto istruzioni,
sono completi di tutte le protezioni antinfortunistiche previste dalle leggi vigenti.

Pertanto i dispositivi di sicurezza quali salvadita, protezione barra ago, carter
paracinghia sulla macchina e sul motore, ecc. non devono essere rimossi se non
per operazioni di manutenzione, da eseguirsi sempre a motore disinnestato.

Durante le operazioni di sostituzione dell’ago, del piedine, della placca ago, del
crochet e di infilatura, il motore deve essere disinserito dalla rete di alimentazione,
agendo sul relativo interruttore.

L’innosservanza di una di queste regole basilari, potendo compromettere I'integritd
fisica di chi opera, comporta inevitabilmente ad assumerne anche la relativa respon-
sabilitd.






PREMESSA

Questo libretto contiene alcune note rejative all’installazione, messa a punto e
manutenzione ordinaria delle macchine per cucire RIMOLDI, serie PIANA classe
269 a due aghi sfasati per 1z formazione di cuciture zig zag a 3 punti con punto a
catenella doppia tipo 404 di ampiezza totale & mim.

Ogni ciclo zig-zag si conclude dopo 6 punti e Vimpuntura nel tessuto viene eseguita
con la stessa frequenza.

In particolare, le macchine per cucire di guesta classe permettono Uesecuzione di
cuciture tipo festone, impuntando il tessutio col solo ago di sinistra, come pure il
punto “fagotio’™ o punto “a jour” per I'unione affiancata di due distinti tessuti.
Le macchine per cucire RIMOLDI sono sottoposte a scrupolosi controlli e rigorosi
collaudi che permettono di garantime la durata e Pefficlenza, ma queste performan-
ces dipendono notevelmente dal modo col quals si usano e dalla precisa manuten-
zione che sarz destinata ad esse.

La manutenzione metodicamente eseguita costituisce fattore determinante per la
pilt Iunga durata delle macchine per cucire RIMOLDI nelle migliori condizioni di
funzionamento e di rendimento.

Pertanto prima dell’impiego, & buona norma constitare attentamente guesto libret-
to e seguire con cura le istruzioni date.

Attenendosi sempre. ail’uso di RICAMBI ORIGINALI RIMOLDI, gli unici che of-
frono la stessa garanzia di qualita dei particolar] montati in origine, si pud® essere si-
curi di mantenere alti nel tempo la funzionalitd ed i valore commerciale delle mac-
chine per cucire RIMOLDL
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MOTORI MONOFASE

Il collegamenio deve essere eseguito come
da schemi A o B. !

L 'eventuale inversione del senso di rote
zione pub essere effettuato variando {0
schama di collegamento da A a3 B o vice-
varsa.

MOTORI TRIFASE

Zefir Zefiret (C)

Quick NDK 600 V {(sino alla matricola
1.610.199) (D)

Cuick Stop NDK 700 {sino alia Bmﬂzno_.m
580.128) (D)

Quick NDK 600 V l{dalla matnicora
1.610.200} (E)

Quick Stop NDK 700 e NDK 707 (daila
matricola 580.200) (E}

Quick Electronic NDK 800; 801: mmo‘.
880T; 880BG; 880 (E)

EFKA VARIOSTOP (F)

380-420 V

380420 V

#@H@

220-240 V

220-240 V
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VERIFICA TARATURA DELL'IN-
TERRUTTORE SALVAMOTORE

il valore di taratura (in Ampeére} dei-
i"interruttore salvamotore del tipo in-
dicato in figura, puo essere rilevato
dalla posizione delf’indice e diretia-
mente attraverso |apposita finestrella
del coperchio e confrontato con il
valore riportata nelle tabelle in cor-
rispondenza del tipo, della tensione
e delia potenza del meotore impiegato.
in altri tipi di interruttore salvamotore
privi di finestrella, per conoscere il
valore di faratura € necessario togliere
ii coperchio ed osservare la posizione
dell’indice di un cursore.

Per regolare la taratura deli’interruttore
salvamotore, togiiere if coperchio e
ruotare |'apposita vite {oppure far scor-
rere 'indice del cursore} in modo da
far corrispondere [indice con it valore
richiesto.

Attenzione: escludere !allacciamento
con fa rets elettrica di alimentazione
prima di procedere a gqualsiasi opera-
zione che richieda di togiiere i co-
perchie di chivsura dell’interruttore
salvamotore.

SALVAMOTORE
Simbolo Potenza motore monofase
interruTtore
Salvamotore | campo di 1/3 HP, 1/2 HP 3/4 HP
completo
wmratira | yygyizon v 1ov | 220 v| 11ov|zzo v
©10432-4.00| 2,654 A 3,4A 3,6A
810434-4-00| 436,3 A 4,84
910435-4-00| 6,3+10A |6,5A 5,2A B8,9A
Patenza maotore trifase
Simbolio
interruttare 13KP Y 1/2HP | 2/4HP 1 HP
Sglvamotore | campo di
complew taratura | 220V| 380V 220V 380V] 220V] 380V] 220V 380V
910371-4 11| 1,642,854 1.74]1,44 [2.44 | 1,64
210373-4-11| 2,5+4A 3,6A 12,84 4A | 3A
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MONTAGGIO MACCHINA

Per i| montaggio della macchina per
cucire sul bancale ed il suo collegamento
con i motaore per mezzo di una cinghia
di trasmissione, si consiglia di procedere
ne! modo seguente:

Piazzamento normale:
10 Premere con forza i quatiro @mpo-

MO

MO

m_.c

ni  ammortizzatori sugli  appositi
perni della piestra di sostegno (fig.1)
Pizzzare la macchina sul bancale,
centrando le sedi coniche ricavate
nelie orecchiette della bacinella
sul gquattro tamponi ammortizzato-
i 2.

Collegare ii tirante 1 {(fig. 1) alla
leva alza piedinc della macchina
Collegare il volanting della macchi-
na alla puleggia del motore con
I'apposita cinghia di trasmissions
sezione 10x8 (fig. 2} secondo io
schema di collegamento (fig. 3).

RSV
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Piarzamento incassato:
Procedere come per il plazzamento
normale, facendo attenzione che
per il livellamento defla macchina
si deve agire sui dadi & ( fig. 4)
dei bulloni che portano s plastra
e la staffa. ‘

VELQCITA' D'IMPIEGO

Per | primi 20 giorni, si consiglia
d'impiegare la macchina ad una veloci-
%t di 500/800 giri pil bassa di quella
consigliata.

A questo proposito si rammenta che
per velocita massima consigliata s'inten-
de quella ottimale che garantisce ia pil
elevata efficienza della macchina.

in  rpelazione ai differenti e gravosi
impieghi delia macchina ed alle reali
caratteristiche di lavoro, pud essere
scelta una velocitd di funziomamento
inferiore. ,
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RIFORNIMENTO LUBRIFICANTE

la macchina esce dagli stabilimenti
senza lubrificante per cui & necessario,
prima dell’avviamento, provvedere al
suo rifernimento, impiegando OLIO
Tipo 32 RIMCLDI Speciaie per macchi-
ne per cucire industriali.

L'operazione si esegue svitando il tappo
trasparente sul coperchio e versando
circa 820 cc di lubrificante.

Controllare che la lancetta dell'indicato-
re livelio, posta sulla parte inferiore del
montante, raggiunga la posizione MAX.
Tenere presente che il movimento della
fancetta awiene dopo che sono stati ver-
sati circa i 2/3 della guantitd richiesta.

ta lancetia dell'indicatore livello olio
non deve mai superare i due tratti rossi
all’esterno dei punti MIN e MAX,
perché nel primo caso la lubrificazione
sarebbe insufficiénte, nel secondo si
notrebberc verificare fuoriuscite di olio.

Lubrificare & mano ia parte anteriore
della barra d'age e far funzionare a
vuoto la rmacchina a bassa velocita
per circa 5 minuti, aumentandc pro-
gressivamente la velocita,
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POSIZIGNAMENTO AGHI

Ciascun ago e infiiato a battuta nell'appo-
sito foro del morsetto ed & bloceato da
una vite A {fig. 8).

Caon barra ago tutta in alto, ladistanza''a”
fra punta ago e piano della placca deve ri-
sultare quelia Indicata sulia tabella di fasa
tura.

Nel caso si debba effettuare guesta fasa-
tura, todliere il coperchic di chiusura late-
rale del braccio, allentare {a vite B e far
scorrere la barra ago verso t'alto o verso il
basso fino 2 ragaiungere la distanza 2"

SOSTITUZIONE DELL'AGO

Per questa operazione mUmm:m_._m it motore
e premere il pedale per accertarsi che lz
macching sia effettivamente ferma.
Ruatare manugalmente il volantino per
portare la barra ago tutta in alto.
Allentare la vite A e sostituire I'ago con
une nucvo il quale deve appartenere al si-
stema indicata sull apposita targhetta.
Tenere presente che |'incavo passaggio
crochet {scalfo) deve assere rivolto verso
|z parte posteriore della macchina.

17
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Posizionamento leva comando sposta
mento casteffo barra ago

Ruotare il volantino fino a portare |2 bar-
ra ago tutta in alto ed a meta del suo spo-
stamento verso sinistra {posizione indica-
1z dalla freccia in fig. 9).

Montare il calibro con squadra C808911021
{fig. 10}, inserendc le dug spine di po-
sizionamento negli appositi fori praticati
superiormente nel braccio della macchina,
In guesta posizione, la leva G deve appog
giare contro il calibro, come indicato in
fig. 10.

in casa contrario allentare la vite di fissag-
gio defla leva A e portare la leva G nella
posiziene richizsta contro il calibro.

In questa posizione laleva G si trova di-
sposta esattamente a 90° rispetto all’asse
deli’albero superiore.

Bloccare la vite di fissaggio della feva A.

Posizionamente castelio barra ago
Montare i piacca ago campione simb.

C908920007 e gii aghi campione mw:.:u..

£977050005.

Allentare la vite di fissaggio del manicotto
H {fig. 3) e ruotare il volantino fino ad al-
fineare tra iorc fe linee di fede D e E.

in questa posizioneg gl aghi campione de-
vono trovarsi perfettamente centrati nei
toro fori di destra.

In casc contrario spostare il castello barre
ago nel manicotte H fino a trovare la po-
sizione richiesta e bioccare {a vite difissag-
gic del manicotto.

C gog91i021

19
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REGOLAZIONE ORGAN! INFERIOR!

POSIZIONAMENTO >200r>mm DEL-
A CAMMA SPOSTAMENTO FULCRC
CROCHET

Allentare le vitl di fissaggio della camma
A (fig. 12} e ructare ;) volantine fino 2
portare la barra 230 tutta in basso e a de-
stra; ruotare a mano tag camma A fino a
portare il supporto oscillante B witto a
destra.

Blogeare le vitl di fissaggio dellacamma A

21
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CENTRATURA ALBERO PORTA
CROCHET

Allentare lta vite di fissaggio deilla leva
¢ (fig. 13} e ructare il volantino fino
a portare la barra ago tutta in alto in
posizione centrale,

Avvitare nell’apposito foro filettato del-
la base la spina filettata C 908911022
fino a centrare il foro conico D del per-
no portato dal supporto oscillante B.
Bloccare le viti di fissaggio della leva C &
controllare col calibro C 908300900 che
tra la bussola interna E deit’albero porta
crochet F e ta flangia della bussola G vi
sia unc spazio di 11,9 mm.

In caso contrario, allentare la vite di
fissaggio dellz leva H e spostare legger-
mente quest'uitima finc ad ottenere la
quota desiderata,

Bloccare nuovamente la vite dells leva H.

C 908900900







POSIZIONAMENTO ASSIALE ECCEN-
TRICO DEL CROCHET

Allentare i grani di fissaggio A e posizio
nare l'eccentrico B @ 5 mm dal gradino
dell’albero inferiore C (fig. 14) usando 2
biocchetti di spessore 2,5 mm.

Simbale blocchetto 808900013,

FASATURA CROCHET

Inserire find a battuta il crochet A nell’ap-
posita sede del porta crochet e bloccarlo
sul piano di riferimento del gambo con la
vite B (fig. 15).

Per ottenere esatfamerrte la quota "'b",
portare la barra ago in una delle due Dosi-
zioni intermedie tutta in basso, portare il
corchet tuttc a destra, allentare la vite C
della fascetta D (fig. 16}, agire sul tirante
E fine a raggiungere la quota prescritta
{vedere tabeila di fasatural.
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REGOLAZIONE CORSA DEL CROCHET

Per aliungare o accorciare la corsa del cro-
chet & necessario allentare Ja vite H (figu-
ra 20) e modificare ta quota "¢’

Oani volta che si modifica la quota‘'c” oc-
corre ripetere le operazionl o fasatura a
partire da pag. 24.

POSIZIONAMENTO  CIRCONFEREN-
ZIALE ECCENTRICO CROCHET

L‘ago, durante la discesa in una qualsiasi
dalie sue posizioni, deve entrare in contat-
to con il dorso della lama delcrochet, flet-
tendo.

Per ottenere guesta condizione & necessa
rin che it prolungamento ideale della tac-
ca di riferimento L (fig. 22), incisa suli’al-
bero inferiore, risulti distanziata verso il
passo datla vite M di circa 3,5 ~ 4 mm.
Artenzione: In caso di sbloccaggio di en-
trambe le viti M & N ia facciz esterna del-
IYeccentrico deve sfiorare I'estremita della
tacca di riferimento.

4 mm

D

~35

25
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REGOLAZIONI LUNGHEZZA PUNTO
E TRASPORTO DIFFERENZIALE

Fegolazione funghezza dei punto

Per regolare la lunghezza del punto, allen-
tare il dado H & ruotare la vite L dell’ec-
centrico regolapunto.

Girando la vite in senso orario §i accorcia
il punto.

Dopo ogni regolazione eseguire alcune
prove di cucitura per accertarsi che le due
catenelle siano concatenate tralaro.

Regolazione rapporto trasporto differen-
ziale

Alientare il dade M.

Spostare la leva N nef settore P fino ad ot-
tenere il differenziale desiderato.
Bloccare it dado M.

Dlopo ogni regolazione verificare che ‘le
griffe ron tocchino le estremita defle feri-
toie.

27




8¢

"obe,||e O1UBLLE]LS

-0008,} 2j0b&al 1S D) LA EB|Bp OlLUALIBIUD
-|B,] UOD aujuawl ‘BUNID B[P BZZI1E,||B O)
-1eds 3|eDi1IaA Ul auoizisod | ejofss 15 g
alla B|j2P OLUSUIBIUB|IE,| U0 "D 2 § I13lA 5|
ouB320|QS IS {UOJZIPUOS 1[B) 948U8l0 Jad
‘obe, ||ap BUNJD B|19P

EIIEZZBW B|ipp BZZ81|8 2LlISapaw e)je 0j0b
-1ds 0} uod ‘ofe,jjep WW G0 — LD BOAID
B [SIBAQI] BHAOR BYD BU0L4B3UER 0OB BAlRS
|2p auo|zisod Bl UCD apPIOUICD ‘RAISILIS O
“JSA BAISED EP BA0NW 5 1340040 || opuenh
‘e151U18 |p ofe,||e 0119dSl) 3JOLBIUE 18UD
-0J0 |ap Blund ejjsp auolzisod ) 1aepuy
‘gz By Ul ouopaa 18 syd sljanb OUOS
011858 QlUBLURUOIZISO 1D 1UOIZIPUOD &7
(Sg "By} w1900t

erlod olage,|Ins o1e118RY onsoddns oys
-odde ns o1eIUo 3 3J0lIalue ofie eAfes |

{ejose |Buids) QUOIMILNY
0DV YATVS 130 3INQIZVTOD3Y



REGOLAZIONE DEL SALVA AGO PO-
STERIORE

Il salva ago posteriare fisso & montato sul-
la squadra A per mezzo delle viti B e delle
rondelle C; a_sua volta la squadra A é
montata suf basamento per mezzo delle
viti D (fig. 27).

Pertanto tutie {e regolazioni vengono ef-
fetiuate allentando momentaneamente
queste viti e spostando opportunamente il
suddetio salve ago.

Con barrea ago tuttz in basso, controllare
che, neile due posizioni estreme, la cruna
dell’ago si trovi &l termine dello smusso,
come indicato in figura 28.

Quando la punta def crochet entra nell.in-
cavo dellago, ia punta di quest‘ultimo de-
ve'sfiorare la parte piana dei salva ago {fi-
gura 29},

29
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REGOLAZIONE MOLLA D! TRATTE-
NUTA CAPPIO SUL CROCHET

{a molla di trattenuta montata sul crochet
{fig. 31} serve per trattenere il filo degli
aghi durante la fase di scarico.

Pertanto deve aderire al profilo della lama
del crochet con lamedesima pressione lun-
go tutia la zona di contatto in modo che i
fiti possano scorrervi in modo unifarme.

AN
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LUBRIFICAZIONE

Lubrificazione dell’eccentrico regela-
punto e della bielia di trasporto

La iubrificazione viene effetluata con
olic Invisto sotto pressione al contralbe-
ro del trasporto, attraverso un foro
radiale praticato sullo stesso albera.
Da qui atiraverso un foro longitudinale
praticato all’interno della biella, I'clic
viene inviato ail’eccentrico regoiapunto.
Un ‘dosatore a vite A {fig. 33) permeite
di regolare 'afflusso di olio ail’eccen-
trico regolapunto e solo in casi parti-
colart occorrerd agire sulla vite A,
previo allentamento del dado B.
Ructando la vite in senso orario si
diminuisce la guantitd di olio.

Lubrificazione del gruppo differenziale
Il gruppe differenziale riceve olio sotto
pressione dal contraibero del trasporio.
Il controllo del flusso deil’olio viene
effettuato & macchina in moto dopo
aver tofto la vite C.

33
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ANOMALIE DOVUTE A IMPROPRIA CONDUZIONE DELEA MACCHINA

Inconvenienti

Cause Probabiii

inconvenienti

Cause Probabili

Punto irregolare

Tensioni mal regolate
Tendifill mal regoiati
Infliatura shagliata
Filati non calibrati

Rottura ago

Ago storto
Ago mal montate
Salva ago posteriore mal regolato

Trasporto e shanda-
mento del tessuto

Pressione del piedino insufficiente
Griffe mal regoiate
Differenziale mal regolato

Bucatura del

Aga spuntato

Salto del punto

Crochet inferiore mal regolato rispetio
ali’ago

Salva ago anteriore troppo staccato
dall’ago

Ago mal posizionate

Camma tendifilo def crochet mal regolata

tessuto Ago di finezza non appropriata alla placca
Ago con punta non adatta
Perdita olio Serraggio bacinella mal effettuato

Tappo scarico olio bacinella non serrato
a fondo

Guarnizione bacinella mal sistemata
Carter laterale braccio macchina insuffi-
cientemente bloccato

Guarnizione tappo del filtro inefficiente

Rottura filo

Tensione troppo serrata
Fiio avvoito irregotarmente sulla bobina
Salva ago posteriore troppo accostato

Mancanzz di lubri-
ficazione

Livelio olio troppo basso
Passaggi olio intasati
Filtro pompa lubrificazione intasato
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