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PRESENTAZIONE



. IDENTIFICAZIONE DELLE MACCHINE

a) Numeri caratteristici

I. Ogni macchina e' identificata da:
- n. di classe o sottoclasse di appartenenza
- n. di matricola

2. |1 numero di classe o sottoclasse di appartenenza risulta:
- inciso su targhetta applicata mediante collante su base

3. 11 numero di matricola della macchina e' stampigliato sulla base nella parte posteriore e
sulla targhetta

II. DATI TECNICI DI CLASSE

Le macchine illustrate nel presente catalogo sono del tipo piane a braccio, ad | ago, punto
catenella, senza copertura superiore, con o senza differenziale ed hanno le caratteristiche
generali sotto riportate:

Ago diritto sistema RIM. 63 - finezza da 70 a 90.

Differenziale regolabile.

Allungapunto ad eccentrico.

Lunghezza punto variale da 22 a 6 punti per pollice.

Rapporto differenziale: fino a 2 : |,

Velocita': 4000 giri al minuto. '

Lubrificazione con pompa a doppio stadio per mandata e recupero olio.
Potenza installata: 1/2 HP.

Ingombro della testa: 500 x 260 altezza 420

0. Peso: Kg. 52 circa,
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CARATTERISTICHE TECNICHE
TIPO DI
MACCHINA US1 SPECIFICI
0 .
: : vV A R | E
N, N. | Corert | DIF.
)
DISPOSITIVO AGHI FlLd SUPER. FER.
Per applicare bordini e stri
) scie di maglia cimosata ai capi
B.64.1/L 1 2 no si Guida della striscia di maglieria esterna
Per 1’applicazione di collaret-
) ti su capi di maglieria ester-
B. 64. ]./LQ 1 2 no si Guida frontale na tagliata.
Per applicare bordini e stri-
) Guida frontale per appl!ica- scie di maglia ai capi di ma-
B. 64. 1/LQL 1 no si re'collaretti glieria esterna.
Per applicare bordini e stri-
scie di maglia cimosata ai capi
B. 64. 1/LS 2 no si Guida della striscia di maglieria pesante.
Guida speciale che inserisce
il lembo del tessuto tra Per 1l'applicazione di colli
B.64.1)LY 2 no si quelli t;l%varxca!u ripiegati e bordi.
verso l'interno
Per tagliare dopo la cucitura i
collaretti,tubetti,elastici,pi z-
~ zi, ecc. Si puo' usare solo su
DISPOSITIVO macchine con guida avente una
T largh.di collar.elast.o pizzo di
22 mm.macch. B,641 e derivate
DISPOSITIVO Come 1l disposit, T ma con Come sopra ma con largh.collar,
TE 11 azionamento elettromagnet. 32 mm. macch. B.641 e derivate




- ISTRUZIONI Di:

- INSTALLAZIONE E
MESSA A PUNTO

- IMPIEGO
- MANUTENZIONE



. INSTALLAZIONE E MESSA A PUNTO

a) Piazzamento della testa

A motore gia' installato sul bancale, le operazioni per il piazzamento della testa sono le
seguenti:

. Forzare i quattro tamponi ammortizzatori sugli appositi perni dei supporti.

. Piazzare la testa delia macchina sul tavole centrando i fori inferiori della testa sui perni
degli ammortizzatori.

b) Montaggio della trasmissione

. Livellare la testa della macchina agendo sui dadi
dei bulloni che fissano i supporti alia tavola.

. Serrare i controdadi dei bulloni suddetti.

. Montare la cinghia di trasmissione secondo lo
schema (fig. ).

. Assicurarsi che 1'esterno della cinghia aderisca
alla puleggia della pompa.

. Registrare la tensione della cinghia, agendo sul-
1o snodo del motore.

¢) Riempimento bacinella con olio di lubrificazione
Svitare la spia filettata A.

. Versare 1'olio VR.604 (Esso Standard Teresso 43) D
nella misura di gr. 580 usando 1'imbutc B in do-
tazione.

. Controllare che il livello dell'olio sia compreso
fra le due righe rosse nella spia C.

. A riempihento terminato riavvitare la spia A.

. Prima di far funzionare la macchina e' bene lu-
brificare a mano la parte superiore ed inferiore
della barra d'ago.

Far funzionare a vuoto la macchin: a bassa velo-
cita' per circa 5 minuti aumentando progressiva-
mente la velocita' sino a raggiungere quella di
impiego.

Fig. 2

d) Montaggio e regolazione organi di cucitura

Nota: Le operazioni sotto descritte servono per effettuare la fasatura della macchina.

. Calibri di fasatura occorrenti:

- S. 1651.00 per esecuziene quote come da fig. 3
- 8. 1652.00 per esecuzione quote come da fig. 10

. Smontaggio preliminare di:

- piano.di lavoro

- carter superiore del braccio (senza spia olio)
- carter laterale braccio



. Posizionamento dell'ago (fig. 3)

Nota: La barra d'ago al punto morto superiore ha
una distanza di sicurezza dal braccio di mm. 1,5.
Questa condizione viene ottenuta nel montaggio
della macchina. Si consiglia percio' di non varia-
re questa quota.

Il posizionamento dell'ago deve essere eseguito
con ago RIM. 64 finezza 80,

Inserire la fascetta A sulla barra d'ago B.
Montare il perno porta ago D nel foro della barra
d'ago, serrandolo leggermente con la vite H.
Introdurre 1'ago e bloccarlo con la vite E.
Montare la placca d'ago ed eseguire la misura X
dal piano della placca alla punta dell'ago. Usare
il calibro S. 1651.00.

Rilevare la misura X dell'apposita tabella (tabel-
la fasature).

Bloccare la fascetta A con la vite H che fissa il
perno porta ago, assicurandosi che la fascetta
sia bene in battuta verso 1'alto contro la barra

d'ago.
Regolare. il pernino di fermo F applicato sulla
fascetta in modo che tocchi il morsetto. serra

ago D. Bloccare a fondo le viti G e H.

Fasatura crochet inferiore.

Inserire fino in fondo il crochet Z nell'apposita sede e bloccarlo sul piano del gambo con
la vite L (fig. 3).

Regolare Il'eccentrico B (fig. 7) per lo spostamento frontale del crochet, in modo chela
tacca D incisa sull'albero corrisponda alla tangente superiore della vite C.

Bloccare a fondo le viti C ed E dell'eccentrico B.
Eseguire la misura D (fig. 10) col calibro
S. 01652.00 per biella comando crochet agendo ~N|
sul dado S. .
Rilevars le misura D nell'apposita tabella (tabel- .
la fasature)
Nota: tale quota e' da ritenersi indicativa e puo!'
essere suscettibile di successive modifiche.
Ricercare la misura Y (tabella fasature) dalla
punta df] crochet alla tangente destra dsll'ago
fig. 3).
gllentare i controdadi A e ¢ (fig. 10) e ruotare
il perno B in un senso o nell'altro fino-ad otte-
nere la misura Y (fig. 3 - calibro S. 1654.00).
?Iaccarf leggermente i due controdadi A e C
fig. 10).
Controllare che la punta del crochet, nella sua
corsa verso sinistra, passi a circa mm. 0,05 dal-
1'incavo dell'ago. Se cio' non avvenisse, regolare
il gruppo mediante la vite F (fig. 7).
Controllare che la punta dell'ago, nella sua corsa
discendente, collimi con lo spigolo inferiore del
crochet (fig. 4).
Se la corsa del crochet e' ritardata o anticipata,
bisogna allentare i due grani interni M dell'ec-
centrico N della biella 0 (fig. 10) e, tenendo
ferno 1'eccentrico M, ruotare il volantino della
macchina in modo da ottenere la condizione voluta.

S
T

Fig. 6

Fig. §
TABELLA FASATURE Fig. 4
3
CLASS! DELLE MACCHINE el x y ;
AGO
64.1/L - 64.1/LQ - 64.1/L0QL - 64.1/LS - 64.1/LY lames |1s] 3 3
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- Portare la barra ago tutta in basso e misurare |'altezza H della parte sporgente (fig. 6).

- Fare avanzare il crochet verso sinistra e. quando la sua punta sfiora la tangente destra
dell'ago (fig. 5). eseguire la misura di L (fig. 6). ‘

- La differenza tra L ed H deve essere uguale a Z (tabella fasature).

- Nota: se questa concizione non si verificasse.
si deve allungare o accorciare la corsa del cro-
chet agendo sulla vite S (fig. 10) variando cosi'
la quota D. In questo caso si devono poi rivedere
tutte le condizioni di fasatura eccetto quelle
descritte nel primo capoverso.

- Bloccare i controdadi A e C (fig. 10).

Nota: quando si sposta la piella per eseguire la
misura D (fig. 10). tenere presente che l'eccen-
trico N sia sempre centrato rispetto alla testa di
piella 0. In caso di eccessivi spostamenti. modi-
ficare la posizione del tuvetto di lubrificazio-
ne P spostandolc adeguatamente in modo che la
mezzeria coincida con il centro del foro esistente
sulla testa di bieila 0.

Montaggio salva ago (fig. 8)

- Avvitare i1 salva ago A sul basamento e fissarlo leggermente con le due viti 8.

- Controllare che quando 1'ago e' tutto in basso il foro dello stesso si trovi nella condizione
illustrata nella fig. 9: eventualmente regolarlo mediante le viti B.

- Quando la punta del crochet entra nelio scalfo dell'ago. la punta di questo deve sfiorare la
parte piana del salva ago (fig. 5).

- Bloccare le viti di fissagyio B.

- Montare sul salva ago A lo spingi asola C e. ad ago tutto il basso. accostarlo a questo con-
trollando che il filo dell'ago scorra liberamente.

- Bloccare lo spingi asola C con la vite D.

iz

Fig. 9

7] B

Montaggio e regolazione griffe (fig. 11)
Montaggio griffe su porta griffe.

- Montare con la vite C la griffa anteriore differenziale A nella sua sede della slitta porta
griffa B. '

- Montare la griffa principale D senza bloccarta a fondo sulla squadretta poerta griffa E tra-
mite le due viti H. _ ‘

- Collocare il tutto sul braccio porta griffa ed allineare approssimativamente la griffa D
con la A.

Fig. 10



Centratura griffe (fig. 1)

- Allentare le due viti G. ‘ ‘

- Montare la placca d'ago e centrare in senso laterale la griffa A nelle feritoie della placca
d'ago spostando 1'intero gruppo differenziale F.

- Bloccare le viti G.

- Allineare perfettamente la griffa principale D. . ‘ _ )

- Togliere la placca d'ago. Smontare la squadretta porta griffa E ed eseguire il bloccaggio a
fondo della griffa D sulla squadretta E tramite le viti H. '

- Rimontare di nuovo la squadretta E e bloccare leggermente con la vite 0. .

- Rimontare la placca d'ago e. facendo ruotare il volantino nel senso di marcia. far scorrere
le griffe nella placca d'ago. o

- Se le griffe toccassero la placca d'ago sul fondo delle feritoie. allentare le viti P della
forcelta Q. ' o

- Ruotare il gruppo F .ed eseguire la centratura delle griffe rispetto alle feritoie della
placca d'ago.

- Bloccare leggermente le viti P.

Regolazione differenziale (fig. 11)

- illentare la vite V ed il controdado N.

- Far scorrere a leva L nella feritoia del settore T fino a trovare la giusta posizione.
- Accostare la vite di fermo M

- Bloccare la vite V ed il controdado N.

Regolazione in altezza.

- Regolare in altezza le griffe in modo che nella massima alzata. il fondo del dente sia a filo
del piano della placca: la cresta del dente viene cosi' a sporgere di mm. |.,2,

- Bloccare a fondo le viti di fissaggio.

Regolazione .lunghezza punto.

- Per regolare la lunghezza del punto. si deve allentare il dado R (fig. |!) e ruotare la vi-
te S dell'allungapunto: in senso orario si accorcia il punto. in senso antiorario si allunga.
Il dadoR si allenta girandolo verso destra.

- Avere cura che le griffe. nella loro corsa massima. non tocchino le estremita’ delle feritoie
della placca d'ago.

- Bloccare a fondo il dado R. le viti P. C edoO

Fig.
. Montaggio e regolazione del piedino (fig. 12)
- Montare il piedino D nella sua barra. avendo cura

che 1'ago sia centrato nella feritoia che permette
il suo passaggio.

- Bloccare il piedino con la vite C.

- Assicurarsi che quando il piedino e' sollevato
dalla placca d'ago di circa 4.5 mm.. i piattelli
delle tensioni siano aperti. Per regolarne 1'aper-
tura, allentare la vite A e spostare adeguatamente
la leva B.

- Bloccare la leva B con la vite A,

- Se la regolazione non fosse sufficiente. agire
direttamente sulle aste porta tensioni.

- Posizionare 1'anello di fermo E bloccandolo con
le due viti F.

Regolazione camma tendifilo per crochet inferiore (fig.13)
- Assicurarsi che la camma sia perfettamente centra-

trata con la levetta fermafilo L e con l'astina A. Fig. 13
- Per poterla centrare. svitare leggermente le viti

G ed H e farla scorrere sull'albero.
- Quando il crochet inizia la sua corsa da sinistra

a destra. la camma deve iniziare a tirate il filo.
- Bloccare la camma con le viti G ed H.
- Infilare la macchina: far prove di cucitura fis-

sando la lunghezza del punto e controllando

l'esatta posizione della camma. .



il. IMPIEGO

a) Infilatura

13
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by Cambio dell ago

Spegnere il motore.

Premere sul pedale che aziona il motore allo scopo di assicurarsi che la macchina sia asso-
lutamente ferma.

Portare 1'ago al punto morto superiore.

Allentare di mezzo giro la vite serra ago con cacciavite 1161/2.

Estrarre 1'ayo.

Montare 1'ago nuovo.

Lo scalfo passaggio crochet deve essere volto verso l'interno della macchina,
Impiegando la pinza in dotazione. assicurarsi che 1'ago poggi sul fondo del faro.
Serrare la vite serra ago facendo attenzione a non variare il posizionamento dell'ago.

Non eccedere nel serraggio.

¢) Regolazione pressione del piedino
Controllare il posizionamento corretto del piedino.

L'ago deve passare centrato nelia feritoia praticata sul piedino.
Per aumentare o diminuire la pressione del piedino. agire sul pomolo D (fig. 2).

d) Regolazione delle tensioni
Stringere le tensioni quel tanto da permettere la regolare formazione del punto. Nella mag-

gior parte dei casi. la tensione del filo per il crochet inferiore va tenuta completamente
allentata. stringendo la tensioncina applicata sulla piastra della camma tendifilo.

¢) Variazione luanghezza punto (lFig. 8y

. Sbloccare il dado R con !'apposita chiave girandolo verso destra.
. Ruotare la vite S deli'allungapunto: in senso orario si accorcia il punto, in senso antiora-

rio si allunga.
Bloccare il dado R.



f)

ANOMALIE DOVUTE A

IMPROPRIA CONDUZIONE DELLA MACCHINA

INCONVENIENTI

CAUSE PROBABILI

Punto irregolare

Tensioni mal regolate
Tendifili mal regolati
infilatura sbagliata
Filati non calibrati

Trasporto e sbanda-
mento del tessuto

- Pressione del piedino insufficiente

Griffe mal regolate in altezza
Differenziale mal regolato

Salto del punto

Crochet inferiore mal regolato rispetto all'ago
Piastrina spingi asola troppo staccata dall'ago
Ago mal posizionato -

Camma tendifilo del crochet inferiore mal regolata

Rottura filo

- Tensione troppo serrata

Filo avvolto irregolarmente nella bobina
Piastrina spingi~asola troppo accostata

Rottura ago

- Ago storto

Ago mal montato
Salva ago mal regolato

Bucatura del tessuto

Ago spuntato
Ago di finezza non appropriata alla placca
Ago con punta non adatta

Perdita olio

Serraggio bacinella mal effettuato

Soffietto bacinella per recupero olio non centrato
Carter laterale braccio macchina insufficientemente
bloccato

Mancanza di
lubrificazione

Livello olio troppo basso

Errato montaggio cinghia

Tubetto superiore intasato

Filtro pompa lubrificazione intasato
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lll. MANUTENZIONE

a) 0gni giorno

Pulire sommariamente tutti gli organi della macchina che concorrono al trasporto ed alla
formazione del punto.

. Controllare il livello dell'olio.

b) Ogni settimana

. Togliere la placca d'ago e pulire griffe. crochet e trasporto.
. Controllare il livello dell'olio ed eventualmente aggiungerne.

¢) Ogni (re mesi

Per mezzo della chiave in dotazione. smontare il tappo sotto la bacinella facendo uscire com-
pletamente 1'0lio.
Svitare l'astina 633 979 fissata internamente al tappo.

Estrarre il filtro e pulirlo immergendolo in benzina.
Soffiare il filtro e tutto il tappo.

Imbere il feltro con olio pulito.

Rimontare il tappo.

Riempire la macchina con 580 gr. di olio nuovo VR. 604 (Esso Standard Teresso 43).

IMPORTANTE

Nell'operazione |. paragrafo c). avere l'avvertenza di non svitare subito completamente il
tappo in modo che la maggior parte dell'olio possa uscire dalle feritoie laterali del tappo
stesso (fig. IH).

d) Montaggio della bacinella (tig. 11)

Adagiare la macchina come in figura.

. Avvitare le due spine filettate 270-936 in due fori diametralmente opposti nella parte infe-

riore della macchina.

Posizionare tramite le dette spine la bacinella priva del tappe inferiore disegno G.633-98!
e completa del feltro 633 829. gi guarnizione 603 248 e di gommino 633-212/1.

Avvitare la bacinella mediante le apposite viti senza bloccarle.

Sostituire le spine con le rimanenti due viti e bloccare.

Montare i1 tappo.



CATALOGO
PEZZI RICAMBIO



. NORME DI CONSULTAZIONE

a) Presentazione

1 catalogo pezzi di ricambio e' costituito da una serie di tabelle illustranti i vari organi
0 gruppi costituenti le tre macchine base e le loro sottoclassi. ’ )

Onde facilitare la consultazione del catalogo, 1'indice delle tavole riporta illustrata la
posizione di ogni gruppo in seno alla macchina. ) ) o

| gruppi di trasformazione della macchina base e delle sue sottoclassi sono illustrati in

tavole singole.

. Nelle tavole, le sigle che identificano le sottoclassi sono stampate in alto a destrain

neretto. Di fianco a tali sigle, tra parentesi, e' riportato il numero della classe base dal-
la quale la sottoclasse deriva.

Le macchine con lJa lettera M non sono trasformabili dalle altre macchine e viceversa perche'
cambia il basamento..

Su ogni tavola i vari particolari componenti 1'assieme illustrato sono contrassegnati da un
numero. | gruppi assieme, i cui componenti non possono essere forniti separati, sono contras-

segnati da lettere maiuscole dell'alfabeto. | particolati contrassegnati da un numero con
1'asterisco non sono di normale dotazione delle macchine e possono essere forniti in caso di
esigenze particolari di cucitura.

Il catalogo e' corradato da un indice generale sul quale e' riportato in progressione il nu-
mero di disegno di tutti i particolari componenti le macchine ed il numero della tavola solla
quale tali elementi sono illustrati.

a) Per tutti i particolari

Onde garantirsi un tempestivo invio dei pezzi di ricambio necessari, e' assolutamente neces-
sario attenersi scrupolosamente alle norme seguenti:

indicare il numero di matricola della macchina;
indicare il numero di disegno dei particolari richiesti;

scrivere'per esteso la denominazione del particolare:stesso;
la quantita'.

I MPORTANTE
La Societa' Rimoldi desidera poter analizzare qualsiasi caso di rottura, usura o anomalia

riscontrata sui pezzi di sua produzione. Per tale ragione, si prega di provvedere all'invio
di tali pezzi, unitamente all'ordine dei ricambi.

b) Per gli aghi
Sulle macchine illustrate in questo manuale, si debbono montare aghi diritti sistema RIm.63.
Il sistema dell'ago e la finezza sono marcati sul codolo dell'ago.

La finezza indica il diametro medio espresso in centesimi di millimetro calcolato sulla lama
dell'ago.

Il sistema e la finezza sono stampati anche sulle buste degli aghi RIMOLDI.

Si raccomanda, nel passare le ordinazioni, di precisare sempre chiaramente i} sistema e la
finezza dell'ago desiderato. (esempio: n. 100 aghi finezza 90 sistema RIM. 63,

In caso di dubbio, si unisca sempre all'ordinazione un ago campione o una bustina vuota del
tipo di ago desiderato,

Per cuciture su materiali elastici od elasticizzati esistono aghi con punta a palla classi-
ficati SUK.

19



INDICE DELLE TAVOLE

TAvV.
Albero principaie infer.
con bhielle - gruppo por-
ta griffa con differenz.

Tav. 2
Albero super.comando
barra ago

Tav, 3
Albero comando alza
piedino - apertura
tensioni

Tav. 4
Albero e hielle comando
crochet inferiore

Tav. 5

Bacinella con pompa oltio
tubetti e stoppini di
lubrificazione
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Coperchi e piano
di lavoro

Passafili e tendifili

Portabobine-pedalina-
leva comando olza piedino

Tav. 9
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Accessori




CLASSE B.64.1/L

Tav. 10

Tav. 11
CLASSE B.64.1/LQ

Tav., 12
CLASSE B.64.1/LQL

TAav, 13
CLASSE B.64.1/LS

Tav. 14
CLASSE B.64.1/LY

Tav. 15

TAGLIATORE T

Tav. 16
DISPOSITIVO TE 11

Tav., 17

DISPOSITIVO TE 11

23



49

ANV | nme e e s e e e N N e ————
-
o R w Cw
«x <o z - - auve
- . o e - <4 U acae
“ a <« > - e e PO «
) z - e e -0 & mew.
oo o« o « az Cr e u —n <
« voz - = - 4 5 e 2w ze<o - -
“ - & «< - 4 - o-a su zwax ow
- eoa ge= S - e~ * ra&d Cuwa-o »
w o - e« -¥ - - © « a0 V-wwa za
ax weco e w o« @ . U weea & DOF
= © eaa-ea<« - - “: we<a <& Oz QIrwo. o
u ow waolLeo o o wa -wCrwe<ioa o<
z veEOo cmca s P F-a 30 UeZ-ar00 Z-Ou
= o~ 3. o cadwrLez_ar &@w O<~z
SwLlCC0 e OCTO OOW_r i L <TwIOO N IT O
JEUS NMOW- 4 - L ar & SO« _., a<.adD_wOowoa
SdvX L Za@t - . _- a<*0>m,V- & Luw @ _UE -
M roe wew Cwwy Toenw conan L0 we weo
“ @<a Iome C--0 Ta @Zer awreOZ-3F<u T
.« co7ww -emo oc<=o -~ & 3zomo>uo-
T caxawoouz-o xo«C Vw-cCew
«nw e - - “ax<«zu LU CO <eCwUF - LO-a
4- e --@0M- T«Fow -aO0O-¢A«L Wi_.a O«O0W «
L4 mwOsU-%T - aa0O+ -u . O&__ OuLU- rOO-«
w «-0zUZI-O0®- @70L 00OC-0uwLG. OV<ZaaZ.
OWZO-WaAa I Fuww<Z WP NTTIr COZZT <Y <a e
T -ZTUr<_m<ar s @ _@erEREUrZZI D> C 0 EDD LW
O @ wTUL DD A — O WE- WD L ULOO K W &L
A>r - LuC0aMLO> <> m>a a0 VA RCO JurL GO Wa
- ~ ~ - -
S nreew N~
" - - RN
m : b Sapsiags
we® mOwmVOoarNcAD—cAr@O OO0 | L 8OO MW
Zuw e A A P N
v PP MCOME AN ONN O ROD L NN NMINUE R OB OO MM 0o
o L B R L
MEmE LG OOMOME LG - mm MM meGar Mm a0 L . 0000
CoOImnmumomMmunamm@MmmmeomnammY 33 ¥
PO PPV OOVOOWO VOV OOOOOOOOOOVMaaadBOGOBY

o W R - NN IR @AO -~ MIMO N DO O~ NI TNORBRHO —
b 4 = R R R O L L X T T TN
ANV | v rmam e e oo o ~————— e ~ -
<« 3. « .
“« o« < - R— «
“« -- . E R -
- oo = w z - -~
w « zw . - w o vuw wu o
« ¢ €0 - u « « - >-
° [P © w ww @ O<w wo-
- “ —a_a S e w owe— Lo~
- ¢ adwo « < L« o wm<« Iz
w w - >x [ T-waww
P “ —e<a & ~ oN <« ~wnNwLwoe
= « « “xa 4 www wwe wu
w Wa W e WO - L-] - & e W We O <Cr-uO00
. A -@aaa « O 0 WIZrwnE ruw Lr-a&
< oe o o CLAwu -0 -~—unu<Owarr
“«<«<<«<<2zi 00000~ & Urus>uEm«<OrONrU> wn
€U U OUUOU - = = - U2~ sw- 0D H - - —
PR L weecaw - 1€50-.0 OrmE00Dd wew
w Teaacaa o e ® <s&- o “<hPLuw ee oww
[=] <aoocoo b e e e Sevivenr -eaw « e
CETZZI A< W <« wowwe <o wew
IIIII L L IR I R R " - O CaeO VWA - g -~ —
PSRRI Gu - " <w<ww o evezz v roo
[ Lhloe U AANE AT - e ww- W
ISR RVRURIRVIN . susw cax L - <o<xasanim00
coooco w -00000+~ r+-00 o004
UL WWZ ZZEZWOOWaAETra VUi WWARRC WD
I Y L N R R
|||||| CakEEM- <0~ WWWIDWa-~~=-DO-DO0FX
PrAE>EI>FF>O00000>EE >V NNa N> > UN>eNTT

N
DISEGNO

w - - -

o - ~n - ©° . ~ <
VR — NN O O N A TO— O YN~ ANMOOVOANDOR—NTAOOON
L O 8t RO NNAYIT RO RRNRO —NN

WWO LA OF WWWL WO S LR~ OOO000O0~NNNNNNM®~~
R R R R R R R B R S R AR I
R E B A T T Y-S Y- E Y LY LY P Py Yy
- ®000000~————=MOBrMOOMOOOO00000000O00O
C 00000000000 0000 NMEOUVOSYOEVPOVOVOOEOO®

N*
RIF.

N TN O N B A O~ NN TN OB AT~ NN YNO R BaO = NATNS
e e NNNANNNNNNNO MO RO OO0




CANYD J e et

B ARR 3

AGO

GIHUNT O

BARRA
COMPLETO
G
G
LEVA
ET A

DENOMINAZIONE
PER PERNO
ELL A
TENDIFILO
PORTA AGHI
coMmp L

o o
sLo0zoowuw
ao<Z T -
«<x 00 --
oo @E>>

MO Zz2ZO
ACCOPPIAMENTO
FASCETY a

CE

CE

zZ0

E
PASSAFILO
BIELLA

0 ~N—

- 3N
N L
—m 1LV OO aD—

B - © N w0
~
o
.
R R N N
o
<

~

-

-0 ——— -
057720825
.
3
3
6

N°
DISEGNO

L rio© v
omD® —Ngo
AR S e st e
mHmOmOOmono DO~ ©O©
MO MEO® LM . . e .. ToT— .
COOVOVOVBOVOVODBOOLOY

AMTNORORO NN TNOND O —
NNANNANNANOOOOOONO®®S T

N°
RIF

“INVNO et ———— e o

DENOMINAZIONE
AGO
AG0O
PORTA AGHI
A GO
BARRA AGO
BARRA AGO

COMPLETO

VITE
¢ccou cCOMANDO

PERNQ
T
T
'
ALBERDO

BARRA
BARRA
A
ELASTICA

o« I3

R
COMANDO

A

G

N

A

[

3

PE
PER

P
AGO

< -z a
= o= o
< W o
>0wo 0 weZ
LJer0ZOor>a
Cmm €O — W
wa>0x®>laamO

A

cwz

ERNO
R
N

r-a
<0

R

u
SALVA
ROSETTA
FASCETTA

®
w
o~ - -

x N~ ~o ~
e ® 0w WOINOIN - T NA N OO
O— 1t t 1Y = NNNL MO 1IN ©O ~ -
—mZ B0 GOO0O0CON——=—r©ONNN
R R - I
PR OON LOMOOOOHOO®M  OON M0
CTONNCOMBO MM AN~ NP OO O
POO DO KDDDDDDGDDNDO OO

D8 4092}

N°
DISEGNO

CFNMTNORNDOBO-—NMITNON DO —

N°
RIF
1
!
1
1
1
1
1
1
!
1
2
2




N
RIF.

ANVNO | - - - R
-
o °
“ oz we
z - zz
o < o-o o o o~
z zow a a -0
- ~o- w- w - »w
cocazo-a ° z -
w wrz o~ wa o= wa
- -de- < < -
= Cwr o o~ « o <«
~ «<- - cCa <, w o [
M Maa o e ao-a« o=
< o «. cowl o
PRIV «r @ a«
Mar S v« ~wvmoLc as»
O .T<4c_ -0 D>- _L«3 osw
w c<<<« ou_- zo_ o
o z @0z LV cewea
“<sa-o0<a v rarzew 72z
Iewez3ow “<aw -0
ca. <ouwuora - - “a
o a¥o vw cow<eem
“ewo «-a woaa W
e oo . coe Lo e
azz ae« ¢ - ww- oz
WA« «CuOwr L_woca e~
mra s>m-ra@ wurzzaosem
-l MW LD - w ZZ-500uw-
“r - LL<s>a <ea>aaoour
"3
g - - 2
(L) ~ 0~ - ©
Zw e TRBE O - MmO e~ .
" o morBR Oaewo®o
o “vevwvevs rroocmvom
. o R
B A R L L ]
R T L L s
COOOwOVOOO Wwowwwwa O
w OC-aumMTWOr® GO -mmwbw
% | ciooinone osooooroe
ANYRO] —- - e oo -
o
w o “ z
z w z -
o e o o .
- z o ar -w w
~ o oz - ez -
«<- -0 <o zo PO
Vaw oxX ~w ow- e
——z w- L- ew « z
- Wow -—oc«<a z - «
—or wawao «u - @
= emxo0c<asa~zU 3 -
Swa-~ vz oo~ o o
Saww L.« <«<x-_o zuwz a
< @z<~03 va w-ze oW
co0Lw _LZowxzws< Zooo a
—Z A ««@ONW L Ow- w.
- > W e Lw— N w
M Wweduaa«T >O0®va wa &
@ >.> sa<wy<e L ©
5 Wwue Cww-U_ uc-o0w -
Fe<L_<L.xZ_r0 @Li-For «
«» v o cCewo wwe
CveaTMu- @cE_waU~T&XO A
WL wNwwea oa a o
avosava-aa® o« ° “
z <L <<_x
CLLmLLLCEwWECZ_woLoa =
[ T I I
|||||| S-wwaZ-0o00« w
»>>>>>0> .0 <>ITam
m w o -
o - ~ ~
w B-VTOCOPDNOMOrRDNINMD ©
w ¢ 11 0o-do®D-r@rco ®
= FuwwIZrrewvYro0000O W
o A R A
corarrO0OMmMOmMMamame .o
O-—-mmemoOOOOMmMEMMmM @
Coo0O0OCOmMmMwovwewowse ©
o~nmewo~ o




TANYND

<+
- w . -
a— w
a4 =z z P
- < - -
o 4 . <z o
< wo o T SJweaz
> o - o soea
we w o ° WO ww
4+ d00 wo o - wua
w zosov+r oz o a o
W B x o x oz
= fa~0EO Ow —O<<xwWaO
u Mor. ra JO2wa O
2z «o«—<za x oz sa ©
= “4>- CHLWDOORW Tww OZ<
FLUOWWWO VA W ITCI ——0 k& =0
“L0L& O FoowNOo@@-WwWaZO
- << <waon wwo 4 o woz
u br@zor wWOGw—a @Eaa -0 W
wwmeOoWwWZa- Za OWWOFZTm I -
4a © wWo ZTe@OowoeULaacOo o006 d
- EACr O T = Lo=-—-u -
GO W A3 o N T W oo -N
A ] - o9rkrro« ©vOZZ
“«o W LWEOZCVLZZZTFH AT - ¢
TOWMOWIGZZE A - WA AT I 0
—drrVP Wz gE < ZOCXE I WATD Sy
LE— - T -0 WD O T — - == wowd -
CE>>uL>ME0AOII Ll EO0ORIOED
™
N -
-~ weo ©
W - o comma
© o~ ~ “o~oN
o O NDDOITVCON TAMTOE®T 1 1 10 L0
Nu DARMMNO IO -0 -~ TPODO®O 1D Oy
v GO MO MR DR EN DO MO NMO MmN O
o PR R T R T S T G A
OO NONOM M AN MNDD . . O M
DOOOOO +ONMMOMACNOOFTIS + eme
CEOEOVEOOVOOOVOWOOOLOOAALOWYDD
o W TOON OO -—NMITDORNDDO —~ MO T O
z 3 NaNANAmmOOOemnooTTTTTT
TANYNO R A R e N R e ol i e
« o«
- - -
- w « g ~
z T - owow
ERNT) - - ° «
w - o ow a © z w -
z o @ - o @@ «
o) © o - x @ wo -
= « . anwow © o - -
“ w3 o ra W w
z a o = T oar <o m W -
= o ow Zoa rFeZuu -
b3 - o T w wmovzozadazr
o Za<z €0 k<2 -mROO o =
> €« sar00 Z@zZwz-Zao Juw <
w WoawdaoCCwd LD o~k z
(<] awwaZao>r—oacaxE —aD0<Cw -
- W3 WeI-W —ouWOLZT a
<“<m@<rNCUrOFaAZO O OO0 "
o o @ o @ x ©o
NrErV-CrVTrEErCAOCWO WO <& @
—WWoGWoWWLWL daba kOO w
Loou auasasawa X ow <o
< WaowoooO0Go <wox
WW WL AW W WO WO D JO0ZAaZaOkZWwo
FFrEdrkrDOrOZWZOaoda 00K -0
- m - 0-— -~ <-<0-0WDWDTOMWI <
>>>-.F¥>>>0>0Cmra®avOaa®0
wre o
[ = @
2 e w00
o O T r e MO DBOI DD 1ONOTIDO DO —
Zw (LI Im 1 D TNOBOOO LD
d COTCRWOTIB W INA0O0D000 00N
o A N N N
MOOLMNOOO 0T LoOMMOM@OOOn®
Cr - MO OETEOVNDODOCOO MMM
000OWOWOOVWOOILOVODWOOWOO®
—NNTNENDRO-NNINON DR O N

N°
RIF

1111111111 SRR RN




INVID B e N e R D  aaiakaliadad
< v w
- - x
- N o
w o~ - °
° z - ~ -
- - 4w « « - -
o - © oo [t - © °
w W ° o <« o - - w ©
z 2z 3 < e s « co <uwu wow o < <
(s} oo w o a - < - -axaz- zza z a
w = » o > aa0 o Jawio® WOOX <« =
< zno o o- e 2lZ . S%iula z-Zo -e o
Zz c<w - =~«o a0 wwo - EZND ONNU 0VO e
W -0U> O NO I« a zu ««0 O=<. —-<«< wzzZ
Ner @®_o®mOOUL <xo <~ arraE-OU NOUY E-ax ™
W <i Wgw MO CJOEFUCOWNM IWWT—E C—— o E W W
& V- omam CVMUFDCEXALWWA JBRYW Dhkd WIZE o
o “a@W D qIWEWN-WOIX@MIO +r> A& =8 =—=-w FOX
wuse GpULWENFOCWW Vuw ~wWXwe - wueaxz TOo- O
z-> WpW AOCN ELULED JC<IZOZBDL ~O@®~ -~ -
ok i<<a E«< Fr <O Weg«NN OCUODe ®DD0 co o
-® ZTZ - 120D Ad-E--aTw-FTE—- =IF @4I<€ <== O
NDO=~=-000 B <WTWOD UVALNWWWNON 00D & JTIT <
—araEr Fwa ve o zonwne-r-0o0LUIOO sou =
Z rr-rrO-rTIOXCCE OOXOO XTrZa U an0 wEkExO«
MO WNNWAWYUFrIZWOUUFAL FWLWXEWELOCOARLAOQUUWE &
<eB<<BAaBAUV I -_L@NNJaLNrr-<B<OAFADDa0TaL S
53535 ==5 <D <€ ~0ap 0 - -—WAC=—==-eIDDEI-rDEXACLOOOWE
OrFaatrFr>20X NVF0OLFFO>>ROLEBF<-OOFOKUUL -
~ - ~
~ o ~®© = - -
Y S - F S SR
.cG ~~ ~ N o~ N ®MNearw oo © No o
b 3w CNBOONMDOMNN® INFROORO®NDOME INMN | AMOEND 1HY— I=~N . YTm=S
w PN A VYT~ M BNOCOOCMNNANN——NMMNOM= | 18 | 1 1= MONaNN®G NN =
= PN MN DD ONMTIN N MODDORRTOADAMNMNGN HNMLONOIOOODOOON D
o S L 1 Lt 10 10Me Mmmm 18 110 1y
MEOPAMMOMOOMO N CAMOINIMOIMAMNM . MBD . DOORM COMM MM MO ON
menannnononmoEImononnoonanIm . X L L cnaIonnIanInonn
PCOPOOROEOBOODOAEODODECOOOOVALOVBALOVVYOLALOOVE WO ©CODBS
o W
> = O~ NN INOR OO~ NMTNORDAO = NI INOROOIO~ N
o VBV PNVDNINDRWOOOOOOCORIARRN AR AR OO LT VOWLOT SETOA
-
INYAD | " ¥ - -~ - —p— N -N-——N- =N == =~ N e W= g——— N~ -
o
-
° ° w
- - < =
- w z « o
° x < - a -
© - z » B
w o o vo o -
w - - - © - ~ -
z o o o x <o omx
o o + - - 30 « ok —r
~ - 2 - < < (5] - Zw  aw
<« r . ° - ~roocoocoo o ocbo<Woo00oKe O =-a O=-
z v - o © EccexExO & ExxaVesarzecuas wWr - o
= - wox a<o Or - -+ Q< prrraX Z- a0 O
b3 - Wer DLW O0OOGLJsaddd I J4s0D® 1444 © ~a 0O E&O
W - AFEY T3 KKK rUWNWILWE W WHW- WWWWWwae Oa & WWOU
W OWe *O03 FrRFUkLLERw w R T L L <o wo as-
W @« VUm0 Lae Lau- < ® cax ar o 2 =
o EY EY - wwwaeooooO0O0A O 000« 00cO0O+W v &, vww
- r < O€C LuwBFEERE-E - [ T T I R we wz <
o n “wn DShEFrFEFFO K< FEFROYRFEEN waxoaw @O
<@ VNEW KNV 000 JWWUWWWE Wd WHWOLWWWWNLLCAW- « -
W —We- We=- EXX EmxEaE x4 C@xd EETEE~=-_i2-a JOOION
Ja Leam GLuu —-—-0A0B0O0A0 Ow o0cemd000OFrBILL OkrJdr=0
- LaaaYEEZZTzZTe<TX ZTXX CXZEZXEOW <« ErFwrXa 6
SCMWWWWWWWWORLLE R~ ~= - == Md—=B——mWF— e -—QUAWICWWOWE J<a
I r e P P 80002 duddddddu0ddurSdldd AT rJEBRZT AU
B R € X - X0 - €€~ -~ === =¥DO~-0CDDO0DDX N
X>>>>>>>3>>00NNBUULUVLLEILUEOVUUPLLVLUSaE>Tarrard <<k
wo -
- - o ©nw ~owmo
~ ~ ~ -. vewwnr
Q o - e - < - -
z - - ~oo o = - NOO® XX N XXXNX ~ ~
Wm CNPNO OB~ N=— Y RO® =0 =— w or-errOO~—BO -
" L e L 1 L T 1 181111 1 1 1M NPNNO —OR YT TOND NN~
5 VUL®D I ILVIGICCCHDOAVUUB® a™MJa oo owasnomBYDNRN®
C LA LI L M Lttt I IMO 1M taE tSmmWE e
P MY NOR R ODNNNONANNRNNNOONS =N + +0 - . .2 0000MMMEOMOMNOMS
COOMOQO=——=MNOOG ,AORGGAE .NA .VNOBBMEIFOOL N OMOMO MMNINAM
0O00P®O000000000BOOO0OCHNOVOOXEW( XAXANNNNO OOV BV ND®
o W
z = FANM YN O R ERO -~ NNYNOrNORO~NAYNOROA0- NNMYINONR OO =-NNTNONDS
@ e, r N ANNNNNNNRNNN I OAMNOMOMTIT YT T




INYMD | ~ = e e e v m e e NN N - A -
- oo
- x e
o oo x wow
- ocwvo aa
TrIx - oo e
VoL - - oo z
e T wouo o
Wwwoo - o << <« < -
w caast 2<S wwuo o Sie
O 000~ ZzZaxz ExxZOowunn o VU ECO W
- VUOUa = wa 000 = = - - < W €O X - w (]
- w 4¥0rQa3F —=wlaTuuw T EWa—w OO ®
z e wwa cxaso O<«<rowmaad—vxo W
= CWWWOrOO UE WWWWEWWKEZ®N-—-20 WE<a « 0 <
b3 -~aLa0NTFaWMN oL OWEECH—XO-<a T xe-d
o « V-=00a ZD2D520RLO0CRWZWULEFSWM— wWoHF
z Wwwmonew CONVO~mrW—a WEBLL DLUZ
M azzZTx o« NouExWwond- ko - Zz «O
200COoOxCtxTZ oo o wWow o NOZTAaOENO -«
B s Wk WS ~emrzLa-<< < “wuz o
NNNakrFo Q& ITITWWZTODuaxe <a «Xa - -« -
--o LW LW VVOLA~N WLNEEXEO wa_wO
WZZz<«ITowIowme O--brhura< wo
X LAV NNUWWWWAZZ DO OWE Wh 0w
XL XX O0OVALAAFFIhAaCXEALXELA — 0@ B
‘UUUO‘AACAAQQOT"»\AEE“A‘OP'AUA\
VP OOErFFNELOOU>>>>+00aaVAaOU>VED>
~
- ~ -
~ "~ ~
L - -~ “wom— -
o - ~ o~ NeNO W~ ~
z NN NP ITONDNON YO~ NMOODON® ( INND T~ MG
3 D EIR AN CR N -0 -~ OO BONOOM® 1 1 1O N—©O —
Zw N NN N =P NN O NP ORO O~ MMM O—o NN N
v b i e L memem L
(o) ‘33330333333333333333.0366333850
433334333333333333333MM.-.333337
COEOOVVOVVWPWOOOOOODDOWDORLA BBV O OGN~
e N TP O~ D RO~ NN TNENDOOO - NMTINO~ND O — & m
z 3 MOOOOMONTITIILITTLTOIDDND0 B IODO OO0
INVAD| TN Ne NN e e N - - ————
w
-
< w
- a
w ~ < < B
P z ° « o a
o wea - w - -
- WO - o (%]
x z W Q « ax z -x
Cwe Lee< ran - o~
w a8 o uCwx e w P BN
m =] o oo 0 ~—O0UVa <wwnno o " a
= - - ®wa o Ca<<
~ T < <r > <«<0 vo-=-o o w oo
m CExxOo a0 oxemow < >oaa - o« o w e e
= OO ww ZoDCwaw o Wweox xww
b3 WON—w OrhY TOWEXLEZTOL ME-OCOmMM
W € LUCZTCXXW WOIDSKHO FWWLA Sk E—— o
- O~ -« < <o A =-=-ZxX-a<0aayO0oCNWE X <L
a <4 VaaZFavov ITTwero wOE ~rwuw <
o L T R e Y L.k e
x AR R R ERXE w -0 ZTZE WW=0DZFWwzx
VOO ANNNNO XX XZoO0OO &Euamaod—aa®
I R B W S z
[P NZdaoa <CINNWa-<C<CaCt Cm
4 mLusmLwu—-g XEU-—a Oddduadadou
ZAO0OCCC W a2 E < oo0oo0o0coo0 o
Lo WLUW U WEO NI I, MW ECWZ WD ARB BN 0 <

o o o S S S U S R )
I R 255004 <-05D~-a~33555303«
>0>>>>3>>>000FFNUAVOO>N> MDD EE DA

N

DISEGNO

-
-
LX) -
s ~n - o - aw
- PN ~ ~ NN
N ——@OOO—D-~NDORD  1ODININ—OD DO NN~
A R L R R T o N PN DS PN
W Lo WCLZZONO~~ O NO YNNG AEOCOOS 00 O -
Yo v L N A
TANOONANNOOMMOM® . .o mEmMOMOOOMM M0

CVOMEMmOINARO00MMIIOC0O~Nmmnmmme
COOVOOOOONNVROWVALALVDODOVOW®OWY®®

N°
RIF.

TNOYINORN DO NN TN ON VN NOTINWON DD O
————— - NNNNNNNNNN 0 ©




AINYD | TNmm o N NN ——n
z
o
< -
a »
w ° = o
z « wo w -
o » xso0 a
u > © - g w
a B SR =
z r<urxz 3
z < wo<Cwoo w
» -0 a-—- -
2 | & sEiii :
w - no<TwE -
o w aOrw = <O
000« VZrRO> wZO oo
od< sz g < o - ~-aJ0 aa
Zaoeww-wa - w e --
~sduLLEDOEOT W PRI wu
dWW- <=+ LaW<O DWILOZ <<

NZu«rVa—BLWASW
VEED CNAr R ®B- -
AW O X CD B = = €D =
Le>nrana>>>a 0>

“Jococowovuwwna
WZZZ®OZ <raD
ZoowWCw— = ~a
<xax-ora>00

ASSs i EME

~ ~
- - ~
- - ooo - O 5
~ N ©woo o~ LI
DOOANOB N NOANONO NN (DN DHOO DN
~ 1 BWOVO® I INOREO—MO ¢ - O~
NODNANNOAMNONN~NMOONOLCINNS
. wo o T
MO MR RCROEOMVO MO M- =B~ ®
CORTMTIME . .000CMMIMOOMOOO
COOVBOOLALYLHWOLO OVLOOOOVL®

N°
DISEGNO

uw C-—NMTINONDOO~—NNTITNORNDOO ~NOT
o MMM MOOOMTYTTCI I T TOOOLN

) s
INVNO | T20 (innen- - NN mnT e m N

x w
o z
- - o <
w z - - °
w o z - oz »n P w
z 0z w« - Zwuw<<-oO Z - = z
] G- rz z ozzaavm-<uw o < °
u -n - 0 =-0oadzwxr <w e -
wWx O& - ®w==0O0WZD woza woo
z CcwCar ® ZTAONIFrwea x0KO zZ -
b3 w>ean T WZE - N W -
NAFD L WemrWLEEE Waw—a VW -
2 TInIIorzrrIiilltictil -
w o <Ooa o« aoakCWO WeE W ®wn
a ~ EROR Y & e W w wawn
“<a <€ WHIIIWWOOE=—WZa T o<
wn W AXTWILZZZoW>ET~ EOOOOO ua
woxnn WOAWWOO~ a W CW—Joada<
e W-- €F OD=-w U< CHTJAN-——-— LW
Luouww o O NN X< 44 mwwuuwdZo
oo WUWLFOOOWCZ << <WOO

<< <
WMWWWWONUO dd kOB LZONOIE ONA®
- O0NI S U000 L= ENNZ JILCNO=-VNZ Y
lllll «52~-000XMU=-JW=DO0OD <D
>>»>>>0m0a3FaaVanco0arIOandaxad

) -w»

o - - o ~~
Zw —o~ -0 © NNNMTNROO—IT R ONM— = NI~
“ o ICOMOMEOONOMO® (OO O~DON
o vown<a ONANNNOMMOOOINNNNNNMA T
Lt e R

e ONR®MO0O00DOONNMMMINMEBOMMOM mo
0COOOMNO=~VOEOOIOOOOOWOOMOOMOMHO
COO0O0BO e = rNBOOBOOBOOOVDOO O

N©
RIF.

NN TNONO RO - NMITINONORO~NMTHONDO
lllllllll _— N NN NN NN N




T

B e = W R W
,Ns;vavav&WAYﬁ?AY@
g s R ML AR -

ANMYOD | Y- s m oo o e
w o w “
- o« «
2 R
= w « - -
u - ° oz sz«
3 < - wweo VN
z - « -3 - “3wo
. < - awo w e
- > sz «. o«
Cwzw <a < ez
u « La-« ~a o e oa
- < o <«u> o503
N “aLo- rauzr av o
6 woex z o oo
-+ 203w ><ou oo~
o Vraoa o~ orreo
o « 5 L4rw zrrox
“a LT hEAC L, - wwo -
<. o o z-2z a--_o
P O maca wmwaT C<C
©>»>0rrvar-L& O6LL>a
Y wo- VD Cs Www e
sUE><CA>Urr sk Ua
cw o« N
- me - oww
N —o o ww-—
R N e R E S X
3+ Getebtvmonnn ©
v NERRB——Br—OMm —rNEO
o i i —ee ceom-—
mmammooo0o - eo0o
Cmmen-——-3¥3 B
Coooomrmcana aOOOO

N*
RIF.

o -
o~ e

NOeNOr @O0~ amewno
I N N I A R e R X

~

N e T N T

s~

LY
-

o
- -
. 2
o -
¥ s
2 . 2
. -z
w s 5T een
= 2o v wes
& Sa see: %%
b owsio L55
- < w -a - Ty
“e r-ou ITl. 333
z o 222 Ca<liLlNl
o oLzvE PR
0 STLe ame<ltlies
a<-o0 - - W
©c o - < VA x W w
. Truasl PRy
corrous P
pRleh g
SLest Tl aaaiid
S lesl malilleaxs
<<atiulz ZIZZZTRLLID
s et leLdiitLlilIz
0l o iZ
s bwoEeswwuuzwooaa
e e ugulul bl
TISIIIILIIIII NG,
>>»a O@00 UG >»>>>0>00€a
-
<
o
m e -
(=] ~N -®©
w ~ o —N T e - O0en
w ~ I B BB
‘ld o~ - GOoOLIOWZTITvOoW
Q

N Ww®wew U
OB~ D——O~~OMmO -
PO e -0~ —O—wBBO®
*MO~-—-—-=-000000000O

N
RiF.

-

mMenerOaO-NMmMeNnOr~DO




ANYNO | - - - - - ==
<

i

w

<z

-

- Y

w - w<
« z@

& s -
= woe wo
u -« -0 -
z ® re << 8y
= -w . .aw °
z 2% -w o9
ouws=®oO s

- ~a o

M 4e<€<0 0 w0 «7
ocl-assxar-
e3> <««> U

cEa -~

wwo - - o
Lea0Cce <<aw
< o

Ot w— W
—=»>>X>>>u
Su<c<casc e
P
I3XXTT-XxXTIQ
~vuULULULLY

DISEGNO

L - R XURC)
wAmvTeneeem
P A )
crmamnmmmna
- L L LS
~wwoveBOw

L
RIF.

ERL TR Y T

DENOMINAL IONKE

SUST I NA

. 6a

sisTema RIM
1
2
L]
L

LRI
i
»
[
v
E
€
L]

-
=
°
-
<
-

8 vUva LU~

N
DiSEGNO

¢+ w-- N~
®~0oNN =~
Neneee-=n
50 .mnn-ve
g — -

Xe>»_&=0 =~

g
RIF

~-Noenoe~ae




Bé64-1L

"LNYNO

10

<
w - < w e w
z saoss ik
= - o= <>
ﬂ a > >> - w
z 100 wo ~e o
= o r = zw <uw
x oc< =< <o w -
Q sz o o o -«
r4 ca- o no < o
P cie a3 10 o 2l
woe a 6 o~ ©0<o0 ~-r
- < o s vro =<
<N ZO - <« <ar <O
x - -z & L<avu
wo ®O » axawE<k<<
“«osCrWw T wWrWw QOWKEF
WDALOAVFWWWO RO WILONKF -
F W E - €O O ZCZ D <&~
~3=03-0-0U-0=0-0J40JJ
>0000aw>us>aax>naInn
e oo -
wo oo i
~= oo - & wwo
o «w ww w - TN —
> Ple e e & m--oo©
o O DU B A @ NDO e -
ZzZw tr1 10 1 1= =00 1D 4. !
bad Zemd LT o~ I
[a] too too 1 - ¢ "o 110
NOD = OO NP — D~ == —©
™ . ¥OFIOMOOO0O0O0000OTF
CGLVALAVOVVOONOW O COa
PR N mEnOn D@0 -8
§.d NNANNNNNNNNOOOnO @D O
INYAD | T T e e N
x
v .
- N
= z @
wow «
< ' w
wu -
w o - -
z - wuao << «
[e] ° &= 40 o«
5 » <ar ° s
>, We w0
> oo sNwwWOoX <gua
= - « <zaouwro o w
b3 wow ~O A WO W~ <<oa
Q - <6 ~&ErwaE >p-o0
z . Io SarfdlloZiil
o Fx FZ Zuw-Fu <Lw
oo WHO-W>0Z wg -
oo - dva- o-o xzo
~rx<aoanx ©xo«
oo wow Swrr<wo <
zz aCcthg Www o &
- <<« Cuu TT @ cuw
BOWWIJZWULLWOULU>WAK®
WWhkh Jd~F €<= =~ 000 dk—a<
“-—-00a-JdExa=-—<xEa<-D <=
La>>ITEFN>a00>0000>00a
o~
~n LS
- < - -~
®© v - . « o
o - o —o- we—— 10
Zz 1 e twwe ~NN J—
on JdMIin W= =N 100~ OWnN® N ¢
b R L N - S
- ~—mA-JJg--Jdu0€«mO—TIwa0
o OO tt il iw im0 1®
PO N—m—NO— A~ OOOT o=
. 1000000 400MW -MOOVTI
DOOOOLYPOVLOOOBOVWO ava
o W !
> = - NoYrOreco-—cmvnO~o®




B64-1LQ

LM o e om e e

DENOMIMNAZIONE

w w o

oz o - -

o - < <w

<. W a 0w

v« -<owa
zanr vEoxa

L E zZwzoo

or o w -run3xs

S « <

e - cCamuExa
wow » W w

caz r<<aoaa

4 e <<Oowrr- <<

CWOZZ oV rk Wuwwoo

Zrwe=0Ox==) b F oo

S- —a e ZOLdd-=-=-00

L e PUOENN>>>FF

N°
DISEGNO

Tret it et
e N NG e e e e o
S eD0 GO D0DC00C

SO0 EOOOOPO GO

o~
-
ES
0
[}
53

Ne
RIF

SO O COODT NA TN
B [NENRNRSEY)

ANYNO

DENOMINAZIONE

ROTCLO

rMBUTO

v
LaTTO PORT A
ROTOLO

LaTuga
AD
e
o
scilarRa
oRT
3
b

sup
2E50L

B
PART A
>

FRONTALE
¢
[

LPECRT O
7
A
Ao
FLLa
¢
iraNG
380
T

T

B

T
2P POR

N

T

s

N°
DISEGNO

N°
R{F




B64-1LQL

12

1B e vm e

DENOMIMAZIONE

N°
DISEGNO

w w o
oz o o] =
o« cw e
o a 40w
T —<nog
Zar vEoa .
X E e Zwzoo
w0 w -ron3s
. O <
Me - cCauxea
wo e - wow
ooz b <<ana
4 st <owr <<
OCWOZZ AN LWL
FhWe—O0@==1} b o
S -naZOdd~-=-e0coO
aca VNI V0s>>FS
o ©
- ~ o ~
v <t -
i @ — LS

N N e o —
Ocoocooooo0O0CO
TOOOOBOOOO B

N°
DISEGNO

o W Lo mo<mOn-N@wn
Nm e —— [NEXRNF
“INYND e e e
<
° o
- @
° -
- o
o ° -
- o - s
>
F3 « <o «
= - R o
u ©wo D-w =
S0l o4« W
z cao “ox & ocoxs
- - B I T
©000 ~ co«w @ aa
T Cww-s oLwvae
v FoZzlLr209 ao
o R R R R ST
e s s swoo
Codauezr aa we oo
© o Luoaan
L0ad ArwWeoCrwoo
mow w ek awz oz
Croa e < e sacor
a0 Zaad Cw - ww
GarUw-0owaOE®R®
Sadrrr-—razrzan
EHee 0D o-bo0-~woo
OV >scon>vesE 03
SO0 wmem
@ w o
>— v oag

a o e
- e e
Om v ON G
- rawo
EREERE X

TV oWOOOH M T
CALALOE © >0 woOnaa

N
RIF

SN ON®D OO am TN




B 64-1LS

TINYND e

w
5 ;
-
b4 z
z -
- a
=
<o
or o
s o«
or o
Zr o
©L Lo
a4 o
a0
o oo
a <o u
< “cooouw
GJLLWZOOT oW
T I =
e R
S>>>waawmr>

Ne
DISEGNO

Ne
RIF.

ANVOD | o e

w
8 .
~ [
3 <3
= we e w
z sexo o
Cawe wa
m a—a wla
w - 00 -
o O-Vaxo
7o 3wz
Y
e
a 0 J4a o
<o o+
Caaz e
Lup e wo cw
LLeaorrnoz o
- du-=xo-
ca—-als0za0
VoaaMmMNI LI
~
-
NTNCR YN
O o
woa o -«
> S8unl 3
PR N
Zw Do cwooo
w AL e
o fEoxel .
—e - -

—NemTacmOoawn

N°
RIF.




B 64-1LY

JANYND

e e e e M, e Y ———— - - —

14

w «
m a < o
- o -
~ > < - @ w
o) o w a « o 4
z - - < - a <w
W - z > - z s a o
a w o - w E} - <
w ° S « - v« zw
[s] > o « w < w ez -
- © . LER) <
- <D <« z «Zyo ©a o
- daew o « o - -
® OBk v - om Gaze ra<
o «<a wWw o o - < w wWowew W
LIOWUOZ WAL W I Wr WWAFD W@
LT R N S Ny U
.IOA.IAAEITSEO|A.!|°°HA‘°LL
DMNVF.IPVAALMVCVVRNICVNSS
~ - - ©
~ ~ ~ -
EY L XN TN ocr~woon e New
Om NN WO M == .in Nt oo
W ey vev<swwno - > -
LB T R P P O,
Wﬂ.v A > >>> ke nD> >
by Mtk R R U I i i B I S AR RSP S  Y
- B AN I I R A} L R A R Y T S
o Do e W - ONO M =0 N - — -
MA““OO“““»J,JOO‘ «Owww
Pssssssossssssoosssscses
o w BRO N TNONDOO-NMmT O~
zo NNMOM MO MOMeMneteTTTeT e €m
ANYD | - TN e - Inehaiahede - =
o
= ~
- <<
- CICEe
S »an <
- wow
- )
° xx
vo L
w =z I < --0
w © w < « L33
g - woe o Zoe s LT
o © L3 13 WO - <
u > (-] w w « -« € L
z (-3 w - 4 9 o aFago ., L~
= - <« x <« « FL=- Jexeax - O
w -0 x w a a < OGFAEEER|
- <oo A - = g O Ty, WD
w a oo > v o > Weox<a ©
a x -z » z z o < CXEFX .
° w o 0~ ~ 5 x<x =z
o 4 © o0o0o0UVar & - BRrwassa
—&~ -F-<a0a TUAFFE W, uw,
-3 oW T -x z oF <w Qoo oo
z a v LVEOQOC - X e<,, o
- - <o - a WK QLW AOGDNVRAAAD
QUIWLIZOZWWWW-WOULWWW D <= gngp - «
Whdb d€O0— o o 30 €m e e p AL D e o o 5
'|°IOIAP|°|OAOL.II'OUHQSNUUULO
2 >A>FIOOM>U>VILAEBOO> Thenck0BO® D N

Ne
DISEGNO

“w

- -=o -~ .- NNN N
- - NN» Nwowy OOmMm
© o~ N YN ONONO Oy, Sme .
- -
.

L > eNCN->OO o= ~ 11y
e A S AN TS R R Ty
SIS AR o® x> e x> o=, T T
'O-@ o ——a g a—gaa 4= "3
'-.---‘--.4---“-""’

LOOOONNOOD +MIVYIY . UvYO WY .Tw vwww e
8060(6‘6660‘5.86660‘66?6GGGG9

PME4ILY. 213/

Ne
RIF.

TN NN DO O - NNT VO DD O - NM T
e, e nNNaN NN

a7




TAGLIATORE

Tav.

aNvno| YT TS oNNom o
-
«<
« .
w oo
wow o«
e z = o
w o - 5
P4 - o -
[<} < o a w
~ —wa oz -
bt L] < x
z wOoWwW ¥ =0 ©
s <-re@ oo~ o
o rea0 0z o o
z wo~- «o z
w swvecoovo -
[a] Wz W A ®
Da<a 4Za <«
®wD wo <kw "
<ocown® ~u- az 6 ow
4+a= I 00D0 +r ra<
JExauacO< OIZ & -
Wow WwOUZ« - o woo
OCArWFOWICCVWLWNO B W
Za A EZr I om0
0530-<-<0nMND~>=0~D -
ENU>VOCLCCU>O>TOm >
™o -0 -
W - wom -0
. & NTN - owo
Zw CoOMmM=® 1+ CoONEG—OY~D
“w W= 1"0O0C=0m 1 11 i~O *
= on-ONOOI NSRBI xuxinoa\d
o PO e e =
©00OrRO . .000CO0O®~®~aO™
roaOanIosArmMOMmMOaad
NO®BOL LA —PONOOVO®O OO
L @O -NATBORNDAO~NOATN
o —FNNNNNNNNNNO D MO0 Em
INVAD | i enmmr e mm e e e = ~
u w
z a w
(%} o w ox
~ - ° w wzoo
< < awo z zox-
4 - =g o o-~&N
< - wo g - =Nw<
b3 © 0 r-w N Nwa
Q < - Jdxr< < <r O
z - <« Oowi>ed Loxe
a Ioorous sl
° - SvLes Gave
- w <o ww W
x O - ExaE Ee <=
o - ®Eoww axao
v “w ouaa <= - -
0 oo oo oxmoe
x< o w << W o w
CIWECCHZZ U WO WL WO - w
LAt <> > IO <E &
Lo rWWOLA- <<~ <~
<¥>®iavNB>>B>0aa 0>
o~ ~ 0~
o ~ o - o
o - o ~ -
oW o~ ~ w wo
Zzw MaArCOONO- XONBO 1™ I -
“ 1@ 11— —NN N IN=ONO !
o OCOLLWO-RROODZOMOBS 1
. A R P R A T AT

WONB®OOOO0 -OF0O .0 s
EREE PRI LTS 29 1.
BVoOCVeVEC - wpewa L0

o

N
RIF.

—NMGNO 8OO -—NMYmO~®




TE. 11

h)
—

TANYNO

DENOMINAZIONE

-~
w >a
- -
L -
- -
- ax
-
- e
> ~
- on
~o
° w L)
- = ww W
- ° -
- - ce ®ww
. ~ -— e
- < x oo
- - ww @
© ° wa ==
° z> .
< w ~-" aa
- - »>
< = ceo wnwu
- ° - s
40 L e
wa eo0 W

COCEXT WWWWa -
EE>CLLrrra i N
eoUKEE~--—DOQCCT
Xy VBB P>PNULLUL

Ne
DISEGNO

- o

~m-
" o-o
- - -
oo . =N 1, ox
R N R T LI
1IB—— 11N t 1 1==—0 1 1
-® N LLOLOY I-~ooe
[P A A N T
N .-OMBONAR—=0O . -+ -
N~ RN~ ®0O050 ®aXmn
ONFNOOWOOO KBV OW

N°
RIF.

~FOOAO~NAVTNON OO —
—m—NNANNNNANNO®

TANYNO

DENOMINAZIONE

DOPP IO EFFETTO
L+ 300 mwm,
COLTELLO

1PLA

A
ELASTICA
PORTA

w
-
zr w< z
WOZXOUWUOO W
A>»XZEo&KrODOrx
CC«oOWCO—a T~
woLNBL>E 00 >

l

N

T

A
ELLA
CHEYTO

RONDELL A

NG EA
LA
NO PER

FLA
oL
PER

Ne
DISEGNO

~ .
- ~ wo o NOowY~®w
BN LN OB ——————
L R N S R
40 s 4 Z 4T e guwE 24— 1 1 0
P e
O N e L L e
w o usso =]
e O FOFR OO0 Nk

Ne
RIF.

TANATNOR DA - NN NO




TE. 11

! INVAD | - menanN e m e e e

UNITPOLARE
- 1000 MM.
800 wuwm
R
0

L

L

B

A
SPINA

DENOMINAZIONE
€

TELAIO
MiCRO
PULSANTE

VIiPLaA
3
te
A
A2
oN

>0

4
°
£
s

- nw
Tz -+
Veuwz

FULSSA

<
B Zre<z-w
“rU-wa

wa
a0 Wt

WP WOZTWZOTEG WK
O RO W > >
FZa-<OoxaCOWT =
~a>008a0LUNL>>

A
A
E
A
SOSTEGNO
P1ASTRA
E
R
DIESTANZIALE

YilE

VI >a

o ~er
PR YRR ~ - n
NN N . - . o
PTCOODT— G QU9
OT  1Mme cee - NN =R N

N
DISEGNO
!
7
5
3
5
4
o

* ow o x =
OO e YO ko 00 - ©

T NONRDARO -~ NMINMONONO =~ NM
NYRANNNNM S mmMMnn oMY T

N°
RIF

INVAD | m--- - R

“w
[Iu%r_f
3o 3
Vo XS o
‘Sl ©
u ® w o
Jam ey wewe
- cx &
am<00 owo«
- NE k- RNREN<
Bwuz<<o<z<zoo
< SLNNNOVWB W
4B Lo rrTzZ<EZFZIro
°
-

DENOMINAZIONE

o«
]

E
SOSTEGNO

COMPLETO
COMPLETO

~N—
N

t
T
R A

—- dAVWWEWOWLOW
«€<wur~-~an00-0~0Z
CLIFENNZTZVZNEZ R0 Z<OXrD D
VWW=-0DWOOZOWO WAL O ~O <
ner>akrx0UCVUEVEVA-EE >N

xw o
ownuw<o

RASFORMATORE

N°
DISEGNO
1
/
4
/
/

Vo aUrkFE bbb O

N°
RIF

CNOTNORDRAO- NMITNORDAHO — N




INDICE GENERALE DEI PARTICOLARI
N? N? N N®

DIS TAV. D1S. TAV. DIER TAV. DItS. TAV.
RIM. 64 9 092-A-8 S PM.602- 139 8 620-046 1
001-A-3,2 7 092-B-2 5 G. 602« 140 8 PM. 620-295 1~ 4
001-B-5 10-11-12 092-B-13 5 PM. 602-141/1 11-12 G. 620- 290 4

13- 14 092-C-3 5 PM.602-142/1 11-12 620-524 1
001-C-5,5 5-7-16 092-C-4 5 602-182 11-12-13 620-706 1
001-C-3,5 7 092-C-7 5 602- 185 11-12-13 620-707. 1 1- 4
C001-C- 10 16 092-D-6 5 602-186 11-12-13 620-974 14
001-C-11 7 092-D-12 5 602-187 10-11-12 620-976 14
C001eC=012 16 092-D-18 5 13- 14 620-982 1
C001-C-15 16 RG. 3 x 250 5 602-194 10-11-12 620-983 1
00 1eD-7 10 RG. 4 x 55 2 13-14 621-009 1
001-E-5S 5-6 RG. 5 x 43 5 602199 10-12-13 G.633-001-3 5
001-E-7 1-7 RG. 5 x 95 5 14 633-008 1
001-G=6 15-16- 17 RG. 5 x 60 5 602-379 7 633-010 1
001 G=10 1-8 RG. § x 70 5 602- 380 7 . 633-011 6
001-G-12 1 RG. 6 x 165 5 602-493 11-12 G.633-014."1 2
00 1-H-12 11-12 TB., 22 x 25 8 G.602-937,"1 11-12 633-014 2 2
002-C-8 14 TS. 20 x 30 8-11-~12 G.602-4201 11-12 633-016 "1 6
003-A=4,5 1-4 15 PM. 602- 4231 11-12 633-018 6
003=F=7 17 VR. 604 9 PM.602-4311 11-12 633-022 2
004-G-7 1- 14 4 x 0,8 16- 17 602-Q-4130 11-12 633-023 2
004-H=5 10 470,71 9 602-Q-4440 11-12 633-024 6
004«L-6 5 490, 2 8 603-022 1 633-025 2
004=M=6 3 G. 497 8 603-023 1 G.633-025 2
004-P=1,5 14 569 8 603-030 7 633-027/2 6
004=P=5 1 1001,°A 1 15 603-031 7 633-028/2 6
005=D=7 10-11-12 1032, A 7 603-034 7 G.633-037,"1 1

13-14 1132,°C 7 603-040 1 PM. 633-037,"1 1
005=F=7 15 01141 8 603-042 6 633-038 1
00S=L=11 s 1145 8 603-044 1 633-041 1
006=p=10, 7 1146 8 603-048 1 633-043 1
006-G~ 12 1 11551 9 603-049, 1 1 G. 633-043 1
007-F- 14 6 1156, 1 9 603-063 4 633-056 6
007wG- 14 15-17 1158 9 603-064 4 633-057 6
00 7ek= 20 17 1159 8 603-0653 4 G.633-061,2 4
007-M«12 17 PM. 1159 8 603-066 4 PM.633-061,2 4
007 -1~ 15 1 1161.2 9 603-156 9 633-067."1 2
010-D=11,5 4 01167172 9 603-171 14 633-068 4
010=-4-13,7 4 1184 8 603-178 6 638-069 4
011-D~5 g 1195 9 603- 180 6 G.633-069 4
016-A-2,5 2 2058,°A 10-13 603~ 187 1 633-0n70 4
016-F~5 8 2900 5 603-239 7 633-095/1 10
01€6=Fe6 5. 15 160-032 7 603-241 5 G.633-075,'1 10
016-F-7 17 160-232/1 7 603-246 6 633-089 3
016=F= 10 3-8 160-~232/5 7 603-248 6 633-092 2 3
016=G= 10 4 160-233 7 603-251 7 633-093 3
017-E-4 1 160-234 7 603¢262 7-8 633-095 3
017«E=4,5 3-8 250-955 5 603-263 7 633-099 6
017-E 5,5 4 270- 214 6 603-281 4 633-107, 1 10
017wEwT 11-12 270- 241,72 6 603-282 4 633- 134 2
017=F-4 1 270-582 15 603=-286 1 633-135 2
017=G~5 5 270-715 17 603-289 1 633-155 9
017wt 12 5 270-810 5 603-291 r 633-157 6
019-Fe6 1-3 270-857 9 603-292 1 633-161 [
025-F=8 17 270-550 15 603-298 4 633-162 6
028=E- 6 5 270-965, 2 6 603-299 1 633- 163 6
032-A.3,5 14 270-967 5 603-300 1 633-208 6
03 2« A- 6 7 276-971 5 603-310 1 G.633-208 6
032« A= 8 6 270-975 1 603-338 4 633-217 6
032-F=6,5 6e 10- 14 27.01-PDB-4092 2 603-339 4 633-221 5
032«N=8 6= 18 2749-936 9 603-381 7 633-229 1
032-N-16 6 27.100-093 17 603-386 7 PM. 633- 229 1
038=F=16,5 15 330-701 1 603+397 5 633-237 6
038=+Mw0 15 330-702 3 603-495 10 633-242 6
039-Ax6 2 330-700 1 603-412 10- 14 G.633-243 6
0309-Bw 10 1 330-710 3 603-466 3 PM.633-243 6
039+«C=10,5 11 12- 14 601-4052 10 603-477 7 PM. 633- 2441 5
039D 13 1«10 601-4112 10 603-478 7 PM. 633~ 245 6
039-G-10 5 601-L-114 10 603-483 3 PM. 633-247,°2 6
039« He9 3-4 601-L-0504 10 603-486 3 PM. 633- 247,72 6
039-L- 16 15 601-L-0514 10 PM. 603-486 3 633-249,1 6
039-N-8 2-3 601-L-1182 10 603-487 3 633-257 7
040-N- 18 8 G.601-L-1012 10 603-641 14 633-280,1 7
051-L- 10 5 601-L-1825 10 603-718 3 633-270 7
053-D-4 6 601-L-1842 11-12 603-722 1 633-271 7
053-F-§ 17 601-L- 1845 10 603-724 4 633-272 7
053-H-8 8 PM. 601-L-1835 10 PM. £03-730 4 633-274 6
057-A23 1-10-16 601-L-1942 11~ 12~ 603-739 9 633-275 6
057=-N-5§ 15-17 13-14 603-740 9 633-277 1
057-P-5 5.7 601-L-1945 10 603-741 9 633- 287 1
058- A-6 17 601-L=~1895 10 603-956 1 G. 633-287 1
058-M- 10 5 601-L-2244 10 603=965 4 633- 288 1
059-B-5 5 PM.601-L-2252 10 603=972 3 633- 305 7
059-G-6 2-8 601-L-2944 1 603-974 1 633-306 7
060-E-5 4 PM. 601-L-3082 10 603-975 2-6-7 PM. 633-307 7
060«L-6 1 PM. 60 1-L-4092 10 11-12 633-317 7
061-G-6 8 PM.601-L-4134 10 603-989 4 633-319 1
063-D-3 7 G.601-L-4134 10 603-994 6 633-326 6
C63-M-4 7 G.601-LQ- 1816 11-12 603-998 1 633-372, 1 5
064-A-4,5 1 601-LO- 1836 11-12 605406 10 GCe633-372,1 5
064-E-5 8 60 1-LS-0507 13 G.605-413 1 633-382 7
064i-L-5 4 601-LS-0517 13 605-425 11-'12 633-388,"1 5
065-C-6 5 601-LS-1187 13 605-432 11-12 PM.633-388,1 5
070-B-3 7 G.601-LS-1817 13 605-1873 7-10-13 633-390 5
072-C-6 2 PM.601-LS-1837 13 607-255 7 G. 633-392 5
07 2-L-7 17 601-LS~ 1847 13 607-256 7 G.633-394 5
08C-D-6 4 601-LS-2247 13 G. 607- 380 7 G.633-395 5
092-A-5 5 60 1-K= 9031 15 618-4-2701 6 G.633-396,1 5
092-An7 s 601-K- 9061 15 620-013."1 1 633-398 1 5




INDICE GENERALE

DEI PARTICOLARI

N? N2 N2 N?

DIS. TAV. DIS. TAV. DIS. TAV. DIS. TAV.
633-399 5 633-969 6 690-523 15
633-453,1 5 633-971 6 690-574 15
633-464, 1 3 633-975 5 6904720 15
633-465 5 633-978 6 690-721 15
633-468/1 3 633-979, 1 5 AS. 690-903 15
633- 480 3 633-98) 5 690-907 15
633-481, 1 3 G.633-981 1 690-3909 15
G.633-481"1 3 633-987 8 690-910 15
633-482 3 633-994 3 910-143 8
633-483 3 G.633-996 1 910-144 8
633-484 1 3 633-997 ) G.910-914,1 8
633- 485 3 PM. 633-2591 1 PM.910-914 8
633- 488 3 PM.633-2601,1 7 910-934,"1 8
633-489 3 G.633-3001, 1 7 910-964 8
633-490 3 635-E-405 16 SUT. 1514,/13 17
633-491 3 638-002 1 6 G. T 11-11 16
633-504, 1 6 638-283 6 T 11-12 16
633-580 1 638-383 4 T 11-13 16
G.633-585."1 1-2 638-384 4 T 11-14 16
PM.633-585, 2 1 PM. (38-466 5 T 11-15 16
633-617. 1 1 638-551, 1 2 T 11-16,"1 16
633-666 2 G.638-551 2 T 11-1771 16
633-702 4 638-717 2 T 11-17.2 16
633-704 2 G.638-717 2 T 11-18 16
633-705 3 AS. 638-730 4 T 11-19 16
633-706 4 638-917 6 T 11-20 16
633-707 5 640- 172 6 T 11-21 16
633-708 5 640-173 6 T 11-22 16
633-710,"1 2 G.641-L-021 2 PM.T 11-23 18
633-711 5 641-L-021,"2 2 PM. T 11-24 16
633-713 4 G.641-L- 114 10 T 11-27 16
633-714, 2 4 641-L-213"1 6 T 11-28 16
633-716 2 641-L-216 10 T 11-30 16
G.633-716 2 PM. 641-L- 244 6 T 11-31 16
633-723 3 AS. 641-L-413 10 T 11-32 16
633-732 4 641-LY-050 14 T 11-33/3 16
633-742 9 641-LY-052 14 T 11-34 2 16
633-7144 9 G.641-LY-050 14 T 11-35 2 16
633-745 9 641-LY-114,1 14 T 11-40 2 16
633-775 2 n41-LY- 154 14 T 11-44 2 16
633-8 10 6 (41-LY- 1801 14 T 11-45"2 17
633-811, 2 6 G. 641-LY- 181 14 T 11-46 17
G.633-811°3 6 £41-LY-182 14 T 11-47 16
633-815 5 ~41-LY-183 14 PM.T 11-70 16
633-816 5 641-LY- 184 14 PM.T 11-7 16
G.633-816./1 5 6n41-LY~213, 1 14 T 11-74 16
PM.633-817 5 641-LY-216 14 T 11-75 16
633-818 5 G.641-LY-216 114 T 11-76 16
633-821 5 nh4l1-Ly-244 14 T 11-78 16
633-821, 1 5 G.641-LY-244 14 T 11-79 16
PM. 633-821,'1 5 A41-LY-407 14 T 11-110 17
633-822,1 5 641-LY-409 4 14 T 11-111 17
633-823 S PM. 64 1-LY-409.4 14 T 11-112 17
PM. 633-823 5 G.641-LY-410 14 T 11-113 17
633-825"1 5 PM. 641-LY-410 14 T 11-114 17
633-826, 1 5 G.641-LY-413 1 14 T 11-115 17
633-827 5 G.641-LY-413,2 14 T 11-116 17
633-828 5 G.641-LY-413,'4 14 T 11-117 17
633-829 5 PM641- -413°4 14 T 11-118 17
633-833 5 PM641-LY-413 4 14
PM. 633-833 5 G.641-LY-413 5 14
633-834 5 641-LY-414 14

633-837 5 641-LY-415 14

633-840 5 641-LY-420 14

633-841 5 641-LY~421 14

633-842 5 641-LY-422 14

633-846,1 4 641-LY-423."1 14

633-913 5 641-LY-424 14

633-915 6. 641-LY-425 14

633-916 2 641-LY=626 14

633-917 5 64 1-LY-444 14

633-918 5 641-LY-458 14

633-925 5 641-LY-743 14

633-926 4 641-LS-114 13

633-937 2 G.641-LS-114 13

633-935 4 64.37-923 4

633-937 8 647-109 2

633-938 5 G. 647100 2

633-939 5 647~ 119 2

633-940 3 647-190 2

633-944 8 647-253,1 7
G.633-9044 8 647-266 7

633-945 8 647-268 2
PM. 633-946 8 647-308"1 7

633-947 8 690-076 15

633-951 2 690-078 15-17

633-952 2 690-089 15

633-953 3 690-096 15

633-954 5 690-112 15-17

633-955 1 690-113,/1 15-17

633~ 957 3 PM. 690~ 159 15

633-959,"1 5 690-213,2 17

633-960 1 690-213"°5 15
633-962 6 690-518, 1 15

633-963 6 690~519 15

633-964 2 PM. 690-519, 1 15-17

633=966 5 690-5 20 15

633-967 2 G.690-520,2 15

633-968 6 PM. 620-521 1% 15
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