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I. IDENTIFICAZIONE DELLE MACCHINE

a) Numeri caratteristici

1. Ogni macchina e’ identificata da:

- n di classe o sottoclasse di appartenenza
~ n di matricola

2. Il numero di classe o sottoclasse di appartenenza risulta:
- inciso su targhetta applicata mediante collante su base

3. Il numero di matricola della macchina e’ stampigliato sulla base nella parte
posteriore e sulla targhetta.

II. DATI TECNICI DI CLASSE

Le macchine illustrate nel presente catalogo sono del tipo piane a braccio con 2 o 3
aghi punto ornamento, con o senza ccpertura superiore, con differenziale, con coltel-
1i rifilatori ed hanno le caratteristiche generali sotto riportate;

1." Ago diritto sistena RIM 63 — finezza da 70 a 100

2, Differenziale regolabile

3. Allunga punto ad eccentrico

4. Lunghezza punto variabile da 22 a 7 punti per pollice

5. Rapporto differenziale : fino a 2 : 1

6. Interasse aghi esterni da 25 a 6 mn. :

7. Velocita' da 4.500 a 5.000 giri al minuto

8, Lubrificazione con pompa a doppio studio per mandata e ricupero olio
9. Ingombro della testa 500 x 260 altezza 420

10, Potenza installata : 1/2 HP

11,

Peso Kg. 42 circa,



lll. DATI TECNICI SPECIFICI

CARATTERISTICHE TECNICHE

TiPO
MACCHINA CALI cored Usl SPECIFICI
BRC N. JTURA f N. [DIFe~ VARIE
vM. JAaGH sup.friLl |FER.
' Guida regolabile del capo - Per attaccare elasticc scoperto
B.63.74 6 3 | si 5 | si |frenaggio elasticc su mutande da uomo
Guida regolabile del capo - Per attaccare pizzi su maglieria
B.63.175 3,5 21 si 4 | si |frenaggio elastico intima da donna
Guida regolabile del capo - Per attaccare pizzi su maglieria
B.63.75/4A 2,51 21 si 4| si |frenaggio elastico int ima da donna
Per attaccare pizzo su maglieria
, . . | Guida regolabile del capo - intima da donna. con inserimento
B.63.75/AE 2,51 21 si 4 | si |dispcsit,guida elastico tra gli aghi elast.largo mm, 2
Per attaccare pizzo anche largo
. su maglieria intima da.donna con
) Guida regolabile del capo - inserizento tra gli agi di un
B.63.73/AES 2,5 2] si 4 | si [frenaggio a pettine del pizzo | elastico.rigido largo mm.: 2
_ |Guida regolabile del capo - Per attaccare pizzo anche.largo
B.63.75/A8 2,51 2| si 4| si [frenaggio a pettine del piz2o | sy maglieria intima da donna
Guida regolabile del capo - Per attaccare pizzi su maglieria
B.63.75/C 3 2 si 4 | si |frenaggio elastico intima da donna
. Per attaccare pizzo su maglieria
Guida regolabllg de} £809," intima da donna con inserimento
B.63. 75//()E 2,5 2 si 4 si fdispositivo guida €lastico tra gli aghi elast.largo mm. 2
Per attaccare pizzo anche largo
su magliegiat1nt1Ta dah_cggaugon
Guida r . d . inserimento tra gli aghi
B.63.75/CES |2,5| 2| si | o si |Frendeli8ioBite 981483781540 | elastico rigido largo mm. 2
. . |Guida regolabile del capo - Per attaccare pizzo anche largo
B.63.75/¢€S 2,5 | 2] si 1 | si |frenaggio a pettine del pizzo | su maglieria intima da donna
Guid Lab P ?eiiattgccgre pizzo iu ma liegia
+ ida regolabi e - intima da donna con_inserimepto
B.63.75/E 3,5 2| si 4| si dgspos§t§vo gﬁ}ga e}ag?ggo tra gli aghi elast.largo mme 3
Per attaccare pizzo anche largo
su ma%lieria intima da-.-dogna con
Guida regolabile del capo - lnserinento tra gli aghi 5 ue
3.53.75/E8 3,5 2 si 4 si |frenaggio a pettine dei pizzo elastico rigido largo mm. 2
. Guida regolabile del ¢ - ber attaccare pizzo anche largo
B.63.75/S 2,5) 2| si 4 | sy trenaggig a pettine de?pgizzo su maglieria intima da donna .
. ~ 1Guida regolabile del capo - Per'attaccare pizzi su magiieria
B.63.75/T 3,81 2| si 4 | si {dispositivo di taglio pizzo intima da donna )
Guida regolabile del capo =
: differenziale regolabile a Per attaccare pizzi su maglieria
B.63.75/K 3,5 2| si 4 | si |rmacchina in moto intima da donna
. . jGuida regolabi del capo - (
B.63.76 5 3| si 5 | si |frenagsis efas%?co cap Sﬁrmﬂﬁéﬁﬁgaéi Séggtico scoperto
. Guida regolabile del.capo - Per attagcare elastico scopert
B.63.76/ZH 5 3 | no 4 | si |frenaggio elastico su mutande da uomo perte




CARATTERISTICHE TECNICHE
TIPO Uust SPECIFICI
MACCHINA cattd  korer- vVARIE
8RO N. [TURA N. |otF4
MM. lasHt] suP. FILI]FER
Guida regolabile del capo = Per attaccare elastico scoperto
B. 63.78/H 4,5| 2| no |3 si | frenaggio elasticc su mutande
Guida regolabile del capo - Per attaccare elastico scoperto
B. 63, 718/GH 3,5 2| no |3 si | frenaggio elastico su mutande
Guida regolabile del capo-=- Per attaccare elastico scoperto
B. 63, 78/HT 4,5| 2] no |3 si |dispositivo di taglio pizzo su mutande
Guida‘regolabile del capo -
differenziale regolabile a Per attaccare elastico scoperto
B. 63. 78/K 4,5 2| no |3 si | macchina in moto su mutande
Guida regolabile del capo - Per attaccare elastico scoperto
B. 63. 79/H4 6 2| no |3 si | frenaggio elastico su' mutande da uomo
Guida regolabile del capo - Per- attaccare elastico scoperto
B. 63, 74/7Z1 6 3| no |4 si | frenaggio elastico . su mutande da uomo




ISTRUZIONI DiI:
- INSTALLAZIONE E
MESSA A PUNTO

- IMPIEGO
- MANUTENZIONE



1)

(3]

. Montare la cinghia di trasmissione se-

. Assicurarsi che 1l'esterno della cinghia

I. INSTALLAZIONE E MESSA A PUNTO

a) Piazzamento della testa

A motore gia’' installato sul bancale, le operazioni per il piazzamento della
testa sono le seguenti:

. Forzare 1 quattro tamgoni ammortizzatori sugli appositi gerni dei supporti,
. Plazzare la testa del o

a macchina sul tavolo centrando i

. ' . ; ] ri inferiori della
testa su1 perni degli ammortizzatori.

b) Montaggio della trasmissione <
condo lo schema (fig

aderisca alla puleggia della pompa.

Registrare la tensione della cinghia,
agendo sullo snodo del motore

WD

Livellare la testa della macchina agen-
do sui dadi dei bulloni che fissano i
supporti alla tavola.

Serrare 1 controdadi dei bulloni sud-
detti

fig.

¢) Riempimento bacinella con olio di lubrificazione

Svitare la spia filettata A.

Versare 1'olio VR 604 (Esso Standard
Teresso 43) nella misura di gr.580
nsando 1’ imbuto B in dotazione

Controllare che 11 livello dell’olio
sia compreso fra le due righe rosse
nella spia C

A riempimento terminato riavvitare la
spia A,

Prima di1 far funzionare la macchina e’
bene lubrificare a mano la parte supe-
riore ed inferiore della barra d’ago

Far funzionare a vuoto la macchina a
bassa velocita’' per circa 5 minuti
aumentando progressivamente la velo-
cita’ sino a raggiungere quella d’im-
piego

fig.2



c) Montaggio
¢c) Montaggio e regolazione organi di cucitura

Nota: Le operazioni sotto descritte servono per effettuare la fasatura della macchina.

V. Calibri di fasatura occorrenti:
- 3. 1651.00 per esecuzione quote come da fig. 3
- 5. 1652.00 per esecuzione quote come da fig 7

2. Snontaggio preliminare di:
- piano di lavoro _ ) )
- carter superiore del braccio (senza spia olio)
- carter laterale braccio

3. Posizionamento dell’ago. (fig.3)

Nota: La barra d’ago al punto morto superiore ha una distanza di sicurezza dal braccio di

mm. 1,5, Questa condizione viene ottenuta nel montaggio della macchina Si consiglia per-

cio’ di non variare questa quota

- Il posizionamento degli aghi deve essere eseguito con aghi RIM. 63 finezza 80.

- Inserire la fascetta A sulla barra d'ago B, montare sul perno D il morsetto C serra
aghi bloccandolo nell’apposita nicchia con la vite E. ,

- Montare, il perno porta aghi D nel foro della barra d’ago serrandolo leggermente con

la vite H
- [ntrodurre 1’'ago di destra e bloccarlo
- Montare la placca d’ago ed eseguire la misura X dal piano della placca alla punta

dell’ago di destra Usare il calibro S. 1651.00
- Rilevare la misura X dell’apposita tabella (tabella fas).
- Bloccare la fascetta A con la vite H che fissa il perno porta aghi, assicurandosi
che la fascetta sia bene in battuta verso 1’alto contro la barra d’ago.
- Regolarf 11 pernino di fermo F appli-
cato sulla fascetta in modo che tocchi
1]l morsetto serra aghi C. Bloccare a

mettere al morsetto porta aghi di ruotare
- Montare la placca campione corrispondente
all’interasse della macchina da fasare
- Montare 1’ago o gli aghi mancanti e cen- f
trare gli aghi sui fori della placca H 7
campione fais
- Assicurarsi che il morsetto sia sempre Tﬁ\b
1n battuta sul pernino F, quindi bloccare E D
ene la vite H
- Smontare la placca campione
Nota: in mancanza della placca camplone
usare la placca di dotazione della macchina

fondo la vite G.
- Allentare leggermente la vite H onde per- \ ‘ Y.
QL '/‘ i

4.Fasatura crochet inferiore . '

- Inserire fino in fondo il crochet Z nel-
1"apposita sede e bloccarlo sul piano del
amgo con la vite L (fig. 3):

- ﬁegolare l'eccentrico B (fig. 6) per lo
spostamento frontale del crochet, in modo _
cge la tacca D incisa sull’albero corri- fig. 3
sponda alla tangente superiore della vite C

- Bloccare a fogﬁo le viti C ed E dell’ec-
centrico B .

- Eseguire la misura D col calibro S 01652.00 per biella comando crochet (fig. 7)
agendo sul dado S
R%levare la misura D nell’apposita tabella (tabella fas.)

Nota; Tale quota e’ da ritenersi indicativa e puo’ essere suscettibile di successive

1fiche ~
- Ricercare la misura Y (tabella fas.) dalla punta del crochet all’ago di destra (fig. 3)
- Allentare i controdadi A e C (fig. 7) e ruotare il gerno B in un senso o nell’altro
fino ad ottenere la misura Y (fig. 3) (calibro 1651.00)
- Bloccare leggermente i due controdadi A e C. (fig, o . .
- Controllare che la punta del crochet nella sua corsa verso sinistra, passi a circa

0,05 mm. dall’incavo dell’ago di destra. Se cio’ non avvenisse, regolare il gruppo
mediante la vite F (fig. 6), ' ‘ S

- Controllare che la punta dell’ago di destra, nella sua corsa discendente, collxml con
lo spigolo inferiore del crochet (fig. 4)



TABELLA FASATURE

CLASS| DELLE MACCHINE X Y D
B.63.75 . B.63.75/C .. B.63.75/CE - B.63.75/CES
B.63.75/CS - B.63.75/E . B.63.75/ES - B.63.75/S 12 3| 1.5
B.63.75/K . B.63.75/T - B.63.78/GH
B.63.78/H - B.63.78/HT . B.63.78/K 12,5 3 1
'B.63.74 - B.63.74/ZH . B.63.79/H 125 |-2,5| 0,5
B.63.75/A . B.63.75/AE . B.63.75/AES
B.63.75/AS : 12 3 2
B.63.76 - B.63.76/ZH 12,5 | 2,5 | 1.5




- Se la corsa del crochet e’ ritardata o anticipata, bisogna allentare i due grani
interni M dell’eccentrico N della biella O (fig 7) e, tenendo fermo 1"eccentrico M,
ruotare 1l volantino della macchina in modo da ottenere la condizione voluta

fig.a fig.s

- Controllare che la punta del crochet, nella sua corsa verso sinistra, quando e’ a
filo della tangente sinistra dell’ago esterno, si trovi a mm 1,2 al di sopra della
tangente superiore del foro dell ago
esterno (fig 5
Nota. Se questa condizione non si veri-
ficasse, si deve allungare o accorciare
la corsa del crochet agendo sulla vite S

fig. 7) variando cosi  la quota D.
In questo caso si devono poi rivedere
tutte le condizioni di fasatura eccdtto
quelle descritte nel primo capoverso

- bloccare i controcadi A e C (fig 7
Nota: Quando si sposta la biella per
eseguire la misura D (fig. 7), tenere
presente che 1'eccentrico N sia sempre
centrato rispetto alla testa di biella O
In caso di eccessivi spostamenti, modi -
ficare la posizione del tubetto di lubri-
ficazione B spostandolo adeguatamente in
modo che la mezzeria coincida con il cen-

tro del foro esistente sulla testa di
biella O.

5. Montaggio spingi ago su crochet inferiore (fig 3)
- Montare lo spingi ago Q sul crochet Z tramite le viti R
- Nella sua corsa verso sinistra, lo spingi ago deve toccare 1 ago di destra e flettere
. 1"ago estremo di sinistra permettendo cosi 1 avvicinamento dell ago alla punta
del crochet

- Quando la punta del crochet passa la mezzeria dell’ago di sinistra, questo deve
iniziare a liberarsi dalla spinta esercitata dallo spingl ago Q.
- Per ottenere questa condizione, far scorrere lo Splngl ago a sinistra o a destra

6. Montaggio e regolazione griffe (fig. 8)
Montaggio grif%e su porta griffe.
- Montare con qa vite C la griffa anteriore differenziale A nella sua sede della
slitta porta griffa B

- Montare la:?rifﬁa frincipaleDsenza bloccarla a fondo sulla squadretta porta griffaE
tramite le Z viti | ]
- Collocare il tutto sul braccio porta griffa ed allineare approssimativamente la

griffa D con la A.




Centratura griffe (fig. 8)
- Allentare i due grani G.
Montare la placca d’ago e centrare in senso laterale la griffa A nelle feritoie della

Blacca d’ago spostando 1’ intero gruppo differenziale F.

- loccare 1 grani G

- Allineare perfettamente la griffa principale D,

- Togliere la placca d'ago. Smontare la squadretta porta griffa E ed eseguire il bloc-
caggio a fondo della griffa D sulla squaaretta E tramite le viti H

- Rimontare di nuovo la squadretta E e bloccare leggermente con la vite O.

- Rimontare la placca d’ago e, facendo ruotare ii volantino nel senso di marcia, far

scorrere le griffe nella placca d’ago. Se queste si toccassero o avessero troppo spa-
zio tra di loro, allentare le vitigW e Z e spostare il settore T avanti o 1indietro

- Se le griffe toccassero la placca d ago sul fondo delle feritoie, allentare la vite P
della %orcella Q. . ‘ .

- Ruotare 1] gruppo F ed eseguire la centratura delle griffe rispetto alle feritoie
della placca d ago

- Bloccare leggermente la vite P

Regolazione differenziale (fig. 8)

- Allentare la vite V ed 1l controdado N

- Far scorrere la leva L nella feritoia del settore T fino a trovare la giusta posi-
zione

- Accostare la vite di fermo M. ‘

- Bloccare la vite V ed il controdado N.

Regolazione in altezza.

- Regolare in altezza le griffe in modo che nella massima alzata, il fondo del dente
iia a filo del piano della placca; la cresta del dente viene cosi’ a sporgere

i mm.

- Bloccare a fondo le viti di fissaggio.

Regolazione lunghezza punto.

- Per regolare la lunghezza del punto si deve allentare il dado R (fig.8) e ruotare
la vife S dell allungapunto; in senso orario si accorcia il punto, in senso antiorario
si allunga.

- Avere cura che le griffe, nella loro corsa massima, non tocchino 1’estremita’ delle
feritoie della placca d ago

- Bloccare a fondo il dado ﬁ, le viti PWZ Ced O.

. Montaggio e regolazione del piedino (fig 9)
- Montare 11 piedino D nella sua
barra, avendo cura che gli aghi
.siano centratil nella feritoia che
ermette 1l loro passaggio.
Eloccare il piedino con la vite C
- Assicurarsi che quando 1l piedino
e’ sollevato dalla placca d ago di N
circa 4,5 mm , 1 piattelli delle
tensioni siano aperti Per regolar-
ne l’apertura allentare la vite A
e spostare adeguatamente la leva B.
- Bloccare la leva B con la vite A.
- Se la regolazione non fosse suf-
ficiente, agire direttamente
sulle aste porta tensioni
- Posizionare 1l’anelle di fermo E bloccan-
dolo con le 2 viti F

15



8. Regolazione camma tendifilo per crochet inferiore (fig 10)

sicurarsi che la camma sia per-
fettamente centrata con la levetta
fermafilo L e con l'astina A.
Per poterla centrare, svitare leg-
germente le viti G ed He farla
scorrere sull’albero.
Quando il crochet inizia la sua
corsa da sinistra a destra, la
camma deve inlziare a tirare il
filo .
Bloccare la camma con le viti Ge H.
Infilare la macchina senza il filo
di copertura superiore; far prove
di cucitura fissando la lunghezza
del punto e controllando 1'esatta
posizione della camma

fig. 10

9. Copertura superiore.

Regolazione tendifilo posteriore (fig. 11).

- Il passafilo posteriore A della
copertura superiore deve essere
fissato tutto in alto.

- I1 tendifilo B, nella sua massima
corsa, deve tendere il filo di
circa 4 mn. .Se si dovesse far spor-

ere. di ‘piu’ o di meno il tendifilo
, svitare la vite E e far scorrere
1l tendifilo B. Se la regolazione
. non fosse sufficiente, allentare
fig. n la vite C e far ruotare il gruppo D. '
Regolazione camma e crochet di copertura (fig. 12).
- Sistemare la camma A; quando la
barra d”ago e’ tutta in basso, 1l
morsetto porta aghi non deve toc-
care la camma.
- Montare il crochet B sulla fascetta

C ed assicurarsi che questa sia in
battuta verso 1l alto.

- La punta del crochet B deve, nella
sua corsa verso sinistra, passare
a 0,2 - 0,3 mm dal filo dell’ago
esterno e deve sfiorare la camma A
senza toccarla.

- Montare il passafilo D sulla fa-
scetta E che blocca il mozzo por-
ta aghi

- Il gambo del. passafilo non deve
sporgere dalla parte superiore del-
la fascetta.

- Nella discesa della barra d ago,

fig.12 il passafilo deve distare dafla

‘ camma A di circa 1,5 mm,

Regolare il crochet in altezza osservamdo che quando la barra d’ago ha terminato la
corsa ascendente, il filo tirato dal crochet, passi dietro l’ago di destra.

ISTRUZIONI PARTTCOLARI
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I1 crochet superiore deve cominciare a tendere il filo sotto la canma quando la punta
del crochet inferiore si trovh nelle seguenti posizioni:

per 2 aghi con interasse mm. 3,5 e superiorilin mezzo agli aghi;
per 2 aghi con interasse mm 3,5!in mezzeria ago di destra;
per 3 aghi con interasse mm. 5 e inferioriimezzeria ago centrale; ,
R?r 3 %ﬁhl con interasse superiore a 5> mm.ia mm. 0,3 a destra dell a%o centrale.

ota: filo frontale tirato dal crochet superiore non deve assolutamente passare
dietro 1’ago estremo di sinistra, ne’ dietro quello centrale (nel caso di 3 aghi),
perche’ la macchina salterebbe il punto.



10. Regolazione coltelli (fig. 13)

Introdurre il coltello inferiore fisso A nella sua sede e tenere il suo filo di taglio
leggermente piu’ basso del piano della placca d’ago di mm. 0,1 « 0,2.

Bloccare il coltello con la vite B,

Montare il coltello superiore C infilando 1’apposita tacca nella spiitetta del porta col
tello superiore e fissarlo con la vite D,

Accertarsi che la punta del coltello superiore quando questo e’ tutto in basso, sia a
circa 1. mm, al di sotto del filo di taglio del coltello inferiore.

Allentare la vite E, regolare la rifilatura in modo che il-taglio del tessuto avvenga
sulla mezzeria dell’ago di destra spostando il gruppo completo.

Bloccare la vite E.

N |/

fig. 13



Il. IMPIEGO

a) Infilatura -

INFILATURA 2 AGHI



INFILATURA 3 AGHI

20
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b) Cambio dell’ ago

Spegnere 1l motore;

Premere sul pedale che aziona il motore allo scopo di assicurarsi che la macchina sia as-
solutamente ferma;

Portare 1’ago al punto morto superiore;

Allentare di mezzo giro la vite serra ago con cacciavite 1161/2

Estrarre 1'ago;

Montare 1’ago nuovo; . .

Lo scalfo passaggio crochet deve essere volto verso 1’ interno della macchina;
Impiegando la pinza in dotazione, assicurarsi che 1'ago poggl sul fondo del foro:
Serrare la vite serra ago facendo attenzione a non variare 1l posizionamento dell’ago;
Non eccedere nel serraggio

¢) Regolazione pressione del piedino
. Controllare il posizionamento corretto del piedino;

. Gli aghi devono sassare centrati nelle feritoie praticate su piedino; ,
. Per aumentare o diminuire la pressione del piedino, agire sul pomolo D (fig. 2).

d) Regolazione delle tensioni

Stringere le tensioni quel tanto da permettere la regolare formazione del punto Nella mag-

gior parte dei casi, la tensione del filo per il crochet inferiore va tenuta completamente
allentata, stringendo la tensioncina applicata sulla piastra della camma tendifilo.

e) Variazione lunghezza punto (fig. 8)

. Sloccare 1l dado R con 1’apposita chiave; o o . .
. Ruotare la vite S dell’allungapunto; in senso orario si accorcia il punto, in senso antiora-

rio si allunga;
. Bloccare ileﬁado R

21



£f) ANOMALIE DOVUTE A IMPROPRIA CONDUZIONE DELLA MACCHINA

Inconvenienti Cause prohabili

Punto irregolare Tensioni mal regolate
Tendifili mal regolati
Infilatura sbagliata

Filati non calibrati

LI T ]

Trasporto e shanda- - Pressione del piedino insufficiente
mento del tessuto . ~ Griffe mal regolate in altezza
~-'Differenziale mal regolato

Salto del punto - Cigghets inferiore o superiore mal regolati rispetto
all’ago

- Sping% ago troppo staccato dagli aghi

- Ago mal posizionato, o

- Camma tendifilo del crochet inferiore mal regolata

Bottura filo - Tensione troppo serrata .
- Filo avvolto irregolarmente nella bobina

Rottura ago ~ Ago storto
- Ago mal montato

Bucatura del tessuto - Ago spuntato )
- Ago di finezza non appropriato alla placca
- Ago con punta non adatta

Perdita olio - Serraggio bacinella mal effettuato
: - Soffietto bacinella per ricupero olio non centrato
- Carter laterale braccio macchina insufficientemente
bloccato v

Mancanza di

. za dl Livello olio troppc basso
lubrificazione

Errato montaggio cinghia
Tubetto superiore intasato
Filtro pompa lubrificazione intasato

[} LI §




1,
2.

]-o
2.

1.

2.
30
4,
5.
6.
1.

B —

III. MANUTENZIONE

a) Ogni giorno

Pulire sommariamente tutti gli organi della macchina che concorrono al trasporto
ed alla formazione del punto.
Controllare il livello dell’olio

b) Ogni settimana

Togliere la placca d’ago e pulire griffe, crochets e trasporto.
Controllare Yivellb olio ed eventualmente aggiungerne,

¢) Ogni tre mesi

Per mezzo della chiave in dotazione, smontare il tappo sotto la bacinella facen—
do uscire completamente 1’olio.

Svitare l’astina 633-979 fissata internamente al tappo.

Estrarre il filtro e pulirlo immergendolo in benzina.

Soffiare 1l filtro e tutto il tappo.

Imbere il feltro con olio pulito.

Rimontare 1l tappo. o

Riempire la maccﬁina con 580 gr. di olio nuovo VR.604 (Esso Standard Teresso 43).

IMPORTANTE

Nell’operazione 1 paragrafo c); avere l'avvertenza di non svitare subito comple—
tamente il tappo in o che la maggior parte dell’olio possa uscire dalle feri-
toie laterali del tappo stesso (fig.14). ‘

fig-14

d) Montaggio della bacinella (fig. 15)

. Adagiare la macchina come in figura. .
. Avvitare le due spine filettate 270-936 in due fori dfametralmente opposti nel-
la parte irferiore della macchina. '

3. Posizionare tramite le dette spine la bacinella priva del tappo inferiore dise-
gno G,633-981 e completa del fgltro 633-829, di guarnizione 283—248 e di gommi-
no 633-212/1. ' ,

4. Avvitare la bacinella mediante le apposite viti senza bloccarle.

5. Sostituire le spine ¢on.le rimanentl due viti e bloccare.

6. Montare il tappo.
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I. NORME DI CONSULTAZIONE

a) Presentazione

1.

I1 catalogo pezzi di ricambio e’ costituito da una serie di tabelle illustranti i vari organi
© 8ruppl costituenti le tre macchiné basi e le loro sottoclassi,

Onde facilitare la consultazione del catalogo, 1’indice delle tavole riporta illustrata la
posizione di ogni gruppo in seno alla macchina,.

1 gruppi di trasformazione della macchina base e delle sue sottoclassi sono illustrati in
tavole singole.

Nelle tavole, le sigle che identificano le sottoclassi sono stampate in alto a destra in
neretto. Di fianco a tali sigle, tra parentesi, e' riportato il numero della classe base
dalla quale la sottoclasse deriva, .

Su ogni tavola 1 vari particolari componenti 1'assieme illustrato sono contrassegnati da un
nurero. I gruppi assieme i cui componentl non possono essere.forniti separati, sono contras-
segnati da lettere maiuscole dell’alfabeto, :

Il catalogo e’ corredato da un indice generale sul quale e' riportato in progressione il
numero di disegno di tutti i particolari componenti le macchine ed il numero della tavola
sulla quale tali elementi sono illustrati, '

Ogni tavola porta in fondo all’indice 1’indicazione dei tipi di particolari che possono es-

sere fornit@ a richiesta; numero di codifica, disegno, indice dei componenti sono illustra-
tl 1n apposite tavole alla fine del fascicolo.

II. PROCEDURE DI ORDINAZIONE

a) Per tutti i particolari

1.

TN

Onde garantirsi un tempestivo invio dei pezzi'di ricambio necessari, e’ assolutanemte ne-
cessario attenersi scrupolosamente alle norme seguenti:

indicare il numero di matricola della macchina

indicare il numero di disegno dei particolari richiesti
scrivere per esteso la denominazione del particolare stesso
la quantita

IMPORTANTE

La Societa’ Rimoldi desidera poter analizzare qualsiasi caso di rottura, usura, o an?malja
riscontrata sui pezzi di sua produzione. Per tale ragione si prega di provvedere all’invio
di tali pezzi, unitamente all’ordine dei ricanbi.

b) Per gli aghi

‘c
2,

Sulle macchine illustrate in questo manuale, si debbono montare aghi diritti sistema RIM, 63

Il sistema dell’ago e la finezza sono marcati sul codolo dell’ago.

La finezza indica il diametro medio espresso in centesimi di millimetro calcolato sulla lama
dell ago

Il sistema e la finezza sono stampati anche sulle buste degli aghi RIMOLDI

Si raccomanda, nel passare le ordinazioni, di precisare sempre chiaramente il sistema e la
finezza dell’ago desiderato (esempio: n, 100 aghi finezza 90 sistema RIM. 63).

In caso di dubbio, si unisca sempre all’ordinazione un ago campione o una bustina vuota del
tipo di ago desiderato '

Per cuciture su materiali elastici od elasticizzati esistono aghi con punta a palla classifi-

cat1 SKU
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INDICE DELLE TAVOLE

63.75 Tav- 1
63.78 H
Albero principale inf.
con biellte - gruppo por-
ta griffa con differenz,
63.75 Tav, 2
Albefo superiore comando
barra ago - copertura sup.
63.78/0 | rav. 3
Albero superiore comando
barra ago - senza coper-
tura superiore
63.175 Tav. 4
63. 78/ ‘
Albero comando alza pie-
dino - apertura tensioni
63.75 Tav. 3
63.78/H
Albero e bielle comando
crochet inferiore
63.75 Tav. 6
63.78/H

Movimento coltelli ri-
filatori

29



63.75 Tav.
Bacinella con pompa olig,
tubetti e stoppini di ly-
brific.-copertura super.

63.78/H | Tav.,

Bacinella con pompa olio,
tubetti e stoppini di lu-
brif. senza copertura sup.

63.75 Tav,
Coperchi e piano di lavo-
ro - con copertura super.
63.78/H | Tav.,
Coperchi e piano di lavo-
ro - senza copertura sup.
63.75 | Tav.
Passafili e tendifili eon ‘%;»Q
copertura superiore . ,_;fﬂ
Ij | &‘
63.78/n | Tav. 12 =
Passafili e tendifili
senza copertura superiore
63.75
* Tav.
63.78/H

Portabobine, pedalina, leva
comando alza piedino

63.75
63.78/H

Accessori

30



Classe B.63.74 Tav, 15 Classe B.63.79/H Tav. 33
Classe B.63.74/ZH Tav., 16 Tavola tagliatore Tav. 36
Tavola tagliatore
Classe B.63.75 Tav. 17 TE 11 Tav. 37
‘ . Tavola tagliatore

€lasse B, 63.75/A Tav., 18 TE 11 Tav, 38

Classe B.63.75/AE Tav. 19 Tavola pezzi a richiesta Tay. 39

Classe B.63.75/AES Tav. 20 :?;gl:hngfi ge:i;hiesta Tav. 40
. Classe B.63,75/AS Tav. 21

Classe B. 63.75/C Tav, 22

Classe B.63.175/CE Tav, 23

Classe B, 63.73/CES Tav. 24

Classe B.63.75/CS Tav, 25

Classe B.63.65/E Tav., 26

Classe B.G3.75/ES Tav. 27

Classe B.63.75/S Tav. 28

Classe B.63.75/K Tav. 29

Classe B.63.76 Tav. 30

Classe B.63.76/ZH Tav., 31

Classe B.63.78/6H Tav, 32

Classe B.63.78/H Tav. 33

Classe B.63.78/K Tav. 34
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PARTICOLARI FORNIBILI SOLO

A RICHIESTA

APPARECCHIO PER MISURARE SPALLINE

SERVE PER MACCHINA

B. 63.74
B. 63.76
B. 63.76/2Z
B. 63.78/H
B. 63.79/H
:; DISEGNO DENOMINAZIONE
1] G.605-414 apparecchio per misurare spalline
2] PMm, 605-447 asta centimetrata
3] 605-418 pomello zigrinato
4| PM. 805 415 corsoio
5] 605-411 supporto
6] 006-B-10,2 vite per supporto
7] 805-980 pomello zigrinato
SERVE PER MACCHINA
GUIDA FISSA DEL MATERIALFE
B. 63.74
B. 63.74/17n
B. 63.175
B. 63.73/A
! B. 63.75/C
B. 63.76
B. 63.76/12
B. 63.78/H
B. 63.78/GH
- B. 63.79/H
DISEGNO DENOMINAZIONE
PM,63.78-413 guida fissa del materiale
001-E-6 vite fissa guide
SERVE PER MACCHINA
GUIDA MOBILE DEL MATERIALE
aw - T o B. 65.74
B. 65.74/ZH
l B. 65.75
| B. 65.75/A
B, 65.75/C
| B. 63.76
. | B. 65.76/ZH
I B. 65.78/EH
B, 65.78/GH
il -
B, 65.79/H
aie|  oiskono DENOMINAZIONE &é‘
1]G.63.75-413 guida regolabile 1
2 | PM, 63.75-413 guida 1
3163.75-414 molla 1
4 | 63.75-420 blocchetto 1
51 63,75--737 pomolo 1
6| 63.75-415 molla 1
71 63.75-4069 perno sbloccaggio 1
8] 63.75-422 pomolo registro 1
9| 057-P-5 dado 1
10| 007-F-14 vite fissa guida 1
11| 001-E~-10 vite fissa guida 1
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DISPOSITIVO PER DISINNESTO
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Rimoldi SpA - 33, via Montebello - 20020 Olclla - Milano (Italy)
Tel. (0331) 563.111 - Telex 332299 - 312243 - Telefax (0331) 563.485 - 563.564



